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Czlonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6829/2011

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

SELENA S.A.
53-012 Wroctaw, ul. Wyscigowa 56E

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

Piany poliuretanowe
SUPER PLUS / HELIOS / MASTER FIX
letnie i zimowe

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:

09 wrzesnia 2016 1. ( DYREKTOR
S A Instytutu Techniki Budowlanej

/7 Y2/07 /

Marek Kapron

Zatacznik:
Postanowienia ogéine i techniczne

Warszawa, 09 wrzesnia 2011 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6829/2011 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6829/2005. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6829/2011 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg piany poliuretanowe o stosowanych zamiennie

nazwach handlowych SUPER PLUS, HELIOS lub MASTER FIX, letnie i zimowe.

Producentem wyrobow objetych Aprobatg jest firma SELENA S.A., 53-012 Wroctaw,

ul. Wyscigowa 56E.

Aprobata obejmuje nastepujgcy asortyment wyrobow:

1. Piany poliuretanowe letnie:

— SUPER PLUS / HELIOS / HELIOS LEROY MERLIN / MASTER FIX — spieniana przy
uzyciu aplikatora (dyszy z wezykiem), stosowana w temperaturach od +5°C do +30°C,
po aplikacji piana ma barwe zétta,

— SUPER PLUS PISTOLETOWA / HELIOS PISTOLETOWA / HELIOS LEROY MERLIN
PISTOLETOWA / MASTER FIX PISTOLETOWA - spieniana przy uzyciu pistoletu,
stosowana w temperaturach od +5°C do +30°C, po aplikacji piana ma barwe zétta.

2. Piany poliuretanowe zimowe:

— SUPER PLUS ZIMA / HELIOS ZIMA / HELIOS LEROY MERLIN ZIMA / MASTER FIX
ZIMA - spieniana przy uzyciu aplikatora (dyszy z wezykiem), stosowana w
temperaturach od -10°C do +30°C, po aplikacji piana ma barwe z6ttg,

- SUPER PLUS PISTOLETOWA ZIMA / HELIOS PISTOLETOWA ZIMA / HELIOS
LEROY MERLIN PISTOLETOWA ZIMA / MASTER FIX PISTOLETOWA ZIMA -
spieniana przy uzyciu pistoletu, stosowana w temperaturach od -10°C do +30°C, po
aplikacji piana ma barwe zétta.

Wyroby objete Aprobatg sag jednosktadnikowymi, pétsztywnymi pianami poliuretanowymi

w aerozolu. Materiat do wytwarzania pian (zywice poliuretanowe, diizocyjaniany i dodatki)
dostarczany jest w metalowych pojemnikach. Piany SUPER PLUS / HELIOS / MASTER FIX sg
wytwarzane i aplikowane w miejscu zastosowania, a po aplikacji twardniejg na skutek absorpciji
wilgoci z powietrza.

Wymagane witasciwosci techniczne pian poliuretanowych, objetych Aprobata, podano

wp. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Piany poliuretanowe SUPER PLUS / HELIOS / MASTER FIX sg przeznaczone do
uszczelniania przestrzeni miedzy osciezami a o$cieznicami okien i drzwi, wykonywanych z
drewna, metalu lub nieplastyfikowanego PVC, przy montazu okien i drzwi (z wyjatkiem drzwi
klasyfikowanych w zakresie odporno$ci ogniowej), przy czym montaz ten powinien by¢
wykonywany przy uzyciu tacznikéw mechanicznych.

Piany SUPER PLUS / HELIOS / MASTER FIX moga by¢ stosowane do wypetniania
peknieé i niewielkich, nieruchomych szczelin w potaczeniach miedzy elementami przegréd w
budynku (z wyjatkiem przegrod klasyfikowanych w zakresie odpornosci ogniowe;j).

Piany poliuretanowe, objete Aprobata, nalezy chroni¢ przed dziataniem promieniowania
UV przez ostoniecie odpowiednim kitem Iub innymi wyrobami, odpornymi na warunki
atmosferyczne. Nie nalezy uzywac pian w poblizu otwartego ognia.

Podczas prac z uzyciem pian poliuretanowych SUPER PLUS / HELIOS / MASTER FIX
nalezy écisle przestrzega¢ warunkéw ich stosowania, okreslonych w instrukcji producenta, oraz

warunkow montazu drzwi i okien, okreslonych w instrukcjach ich producentéw.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Wymagane wiasciwosci techniczne pian poliuretanowych, objetych Aprobata, podano w

tablicy 1.
Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badarn
1 2 3 4
1 | Gesto¢ pozorna catkowita, kg/m®,
w temp. +23°C i RH 50%, piany
aplikowanej: p. 5.6.1
- dyszg z wezykiem 26 + 15%
— pistoletem 17 £ 15%
2 Nasigkliwos¢, kg/m?, po 24 h w wodzie, PN-EN 1609:1999+A1:2008
przy czgéciowym zanurzeniu metoda A, na proébkach wg
<1 PN-93/C-89084 o wymiarach
(150 x 150 x 25) mm
(bez naskorka)
3 Naprezenie $ciskajace przy 10% PN-EN 826:1998
odksztalceniu wzglednym, kPa =20 na probkach o wymiarach
(50 x 50 x 30) mm
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Tablica 1
Poz. Witasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
4 Stabilnosé wymiaréw Iiniowych, °/o, PN-EN 1604:1999+A1:2006
(] H 0,
\Ft)vokiZSr hn": temp. +40°C i RH 85%, na probkach wg PN-92/C-
HATARES 89083 o wymiarach
- dlugosci i szerokosci +3 (100 x 100 x 25) mm
- grubosci (kierunek wzrostu piany) +6 (bez naskorka)

5 Wytrzymatos¢ na rozcigganie PN-EN 1607:1999
prostopadle do powierzchni >55 na probkach o wymiarach
czotowych, kPa (50 x 50 x 30) mm

6 Przyczepno$¢ piany, kPa, do podiozy z:

PN-EN 1607:1999

- drewna =50 - . h
5 na propbkach o wymiaraci

- stali >50 (50 x 50 x 20) mm

- PVC-U =50

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Piany poliuretanowe, objete Aprobata, powinny by¢ pakowane, przechowywane

i transportowane w sposob zapewniajacy zabezpieczenie przed zniszczeniem lub mechanicznym

uszkodzeniem opakowan. Warunki pakowania moga byé uzgodnione migdzy Producentem

i odbiorca. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajaca nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,

nazwe handlowg wyrobu,

pojemnos$é netto lub pojemno$é netto | mase netto,

okres przydatnosci do uzycia,

informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia lub zycia, okreslone w karcie charakterystyki,
opracowanej zgodnie z Rozporzadzeniem 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady
z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH),

oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych
(Dz. U. nr 53/2009, poz. 439),

nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6829/2011,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.
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Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6829/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodno$ci wyrobow, objgtych Aprobata,
dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majacy siedzibe na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, stosujac system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6829/2011, na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zaktadowej kontroli produkgiji.
5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuije:
— nasigkliwo$¢ woda przy czesciowym zanurzeniu,
—  stabilno$¢ wymiardw liniowych,
— naprezenie $ciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym,

—  wytrzymatos¢ na rozcigganie,
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—  przyczepnos$é do podtozy.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

1) specyfikacje surowcow i sktadnikow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badar oraz wediug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkgiji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-6829/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny byé¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobu

powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.
5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
— badania biezace,

— badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
—  gestosci pozornej catkowitej,

— naprezenia $ciskajacego przy 10% odksztatceniu wzglednym.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
— nasigkliwosci wodg przy czesciowym zanurzeniu,
— stabilnosci wymiardw liniowych,
—  wytrzymatosci na rozcigganie,

—  przyczepnosci do podtozy.



e
L L] AT-15-6829/2011 8/11

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna byé okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe nalezy wykonywaé nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania wtasciwosci technicznych powinny byé wykonywane wedtug norm podanych w
tablicy 1 oraz podanych ponizej opiséw. Probki do badar nalezy przygotowywac wedtug podanych

ponizej opisow. Otrzymane wyniki badar nalezy porownywaé z wymaganiami podanymi w tablicy 1.

5.6.1. Badanie gestos$ci pozornej catkowitej. Piana do badan gestosci pozornej catkowitej
(tablica 1, poz. 1) powinna by¢ spieniana swobodnie, w warunkach laboratoryjnych (T 23+2°C, RH
50+5%), w postaci sznura diugosci ok. 15 cm i $rednicy ok. 30 mm. Prébki powinny by¢
pozostawione w warunkach spieniania przez okres 7 dni. Po 7 dniach od spieniania kazda z szesciu
przygotowanych prébek (z naskorkiem) nalezy zwazy¢ z doktadnoscig do 0,01 g, okreslajac jej mase
m. Probki nalezy kolejno zanurzaé w napetnionym woda cylindrze pomiarowym z podziatka 10 cm’
(objetos¢ poczatkowa wody Vo) i odczytywac zwigkszong objetosé (v). Gestos¢ pozorng catkowitg p,
w kg/m®, nalezy oblicza¢ ze wzoru: p = [m : (v - Vo)] - 1000. Wynik badania stanowi $rednia z szesciu

pomiardéw.

5.6.2. Pozostale badania. W przypadku badan wedtug tablicy 1, poz. 2 + 6, piana powinna
byé spieniana w najwyzszej temperaturze stosowania (wediug p. 1), w szczelinie z ograniczeniem
wysokoéci w kierunku wzrosty piany. Wysoko$¢ szczeliny powinna wynosi¢ ok. 20 mm - w
przypadku badan przyczepnoéci do podtoza i ok. 30 mm — w przypadku pozostatych badan. Przez
pierwsze 24 h piane nalezy przechowywac¢ w warunkach spieniania, a nastgpnie po rozformowaniu -
w warunkach laboratoryjnych (T 23+2°C, RH 50+5%) przez okres 14 dni.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-6829/2003.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6829/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé pian poliuretanowych SUPER PLUS / HELIOS / MASTER FIX do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6829/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi

przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnienn wynikajacych z przepiséw o ochronie
witasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo witasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow

korzystajacych z wyrobow bedacych przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialno$ci za wtasciwag
jakosé wyroboéw oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnoéci za witasciwe ich

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie pian poliuretanowych SUPER PLUS /
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HELIOS / MASTER FIX, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-6829/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6829/2011 jest wazna do 09 wrze$nia 2016 .
Wazno§¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i zalecenia zwigzane

PN-EN 826:1998

PN-EN
1604:1999+A1:2006

PN-EN 1607:1999

PN-EN
1609:1999+A1:2006
PN-92/C-89083
PN-93/C-89084
PN-83/N-03010

Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Okrelanie zachowania przy
Sciskaniu

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okre$lanie stabilno$ci
wymiarowej ~w  okre$lonych  warunkach  temperaturowych i
wilgotnosciowych

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okre$lanie wytrzymatosci na
rozcigganie prostopadle do powierzchni czofowych

Wyroby do izolagji ciepinej w budownictwie. Okreslanie Krétkotrwatej
nasigkliwo$ci wodg metoda czeéciowego zanurzenia

Sztywne tworzywa. Badanie stabilno$ci wymiarow

Tworzywa sztuczne sztywne porowate. Oznaczanie chtonno$ci wody
Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do

probki

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. 0858/11/R14NK. Praca badawcza dotyczgca pian poliuretanowych. Zaktad Konstrukcji

i Elementéw Budowlanych ITB
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2. NL-3139/A/05. Praca badawcza dotyczaca pianki poliuretanowej w aerozolu o nazwie 1PU,
produkgji firmy ORION. Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB

3. NL-1774/A/98. Badania pianki poliuretanowej 1PU produkcji firmy Orion Polyurethanes.
Zaktad Badan Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB



