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TYNK HYBERYDOWY
MASZYNOWY

B t3czy zalety tynku gipsowego i cementowego
B najmocniejsza powierzchnia
B odporny na mikropekniecia
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Donakladania Do nakfadania
mechanicznego recznego

240 +30 min

ZASTOSOWANIE

=  do wykonywania jednowarstwowych wypraw tynkarskich we-
wnatrz budynku,

= do wszystkich pomieszczer o maksymalnej wilgotnosci powie-
trza 80% - rowniez do kuchni i tazienek, garazy naziemnych,
pomieszczen technicznych itp.,

= idealne podfoze pod rdznego rodzaju farby, gtadzie i tapety,

= podfoze pod tynki dekoracyjne,

= idealne podtoze pod oktadziny $cienne (w tym wielkoforma-
towe) o ciezarze do 35 kg/m2.

WEASCIWOSCI

= innowacyjna, fabrycznie przygotowana hybrydowa zaprawa
gipsowo-cementowa;

= potaczenie dwdch spoiw charakteryzujacych sie odmiennymi
wiasciwosciami — gipsu syntetycznego utatwiajacego obréobke
oraz cementu portlandzkiego zwiekszajgcego wytrzymatosc,
a takze wyselekcjonowanych wypetniaczy mineralnych i do-
datkéw chemicznych,

= odpowiednio zbilansowany sktad surowcowy oraz zaprojekto-
wane proporcje obydwu spoiw sprawiaja, ze gotowa wyprawa
tynkarska ma wyjatkowo korzystny zestaw pozgdanych cech
i wtasciwosci:
- zapewnia wysoka wytrzymato$é, twardos¢ oraz odpornosé
powierzchni na zarysowania, ponadto gwarantuje doskonata
przyczepno$¢ do podtoza,
- zastosowane spoiwo cementowe zwieksza odpornosé tynku
na zawilgocenie,
- uzyskane parametry wyprawy tynkarskiej pozwalajg na
zwiekszenie swobody zastosowanie produktu dodatkowo
o pomieszczenia, w ktérych panujg mniej korzystne warunki
otoczenia.
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PRZYGOTOWANIE PODtOZA i GRUNTOWANIE

Do naktadania na wszystkie typowe podtoza budowlane, m.in. be-
ton, zelbet, cegta ceramiczna, cegta wapienno-piaskowa, beton ko-
morkowy.

Podtoze powinno by¢ stabilne, suche, wolne od wykwitéw i oczysz-
czone z zanieczyszczern mogacych ostabi¢ przyczepnosé wyprawy
tynkarskiej, a zwtaszcza kurzu, wolnych czastek, olejéw szalunko-
wych, ttuszczéw, resztek powtok malarskich i Srodkéw antyadhezyj-
nych. Podtoze powinno by¢ odpowiednio sezonowane, a jego wil-
gotnosc¢ nie moze przekraczaé 3%. Wszystkie elementy stalowe mo-
gace bezposrednio stykac sie z tynkiem powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Nie nalezy tynkowa¢ podtozy przemrozonych.

Gruntowanie

e  Podtoza bardzo chtonne i porowate (m.in. beton komodrkowy,
cegta wapienno-piaskowa oraz ceramiczna) nalezy zagrunto-
waé jednym z PREPARATOW GRUNTUJACYCH EURO-GRUNT:
EURO-GRUNT 300 lub EURO-GRUNT 500 (sposéb przygotowa-
nia preparatu gruntujacego podano w Karcie Technicznej pro-
duktu).

e  Podtoza gtadkie lub o niewielkiej chtonnosci (betonowe) za-
gruntowa¢ PREPARATEM GRUNTUJACYM INTER-GRUNT.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Tynk Hybrydowy Maszynowy THM nalezy naktadac za pomoca agre-
gatéw tynkarskich.

SPOSOB UZYCIA

Mase tynkarskg o plastycznej konsystencji nalezy natryskiwac¢ na
podtoze poziomymi pasami zachodzgcymi na siebie w kierunku
z gbry na dot.

Narzucong zaprawe nalezy wyréwnywac za pomocg faty typu H, a po
uptywie 80+120 minut za pomoca faty trapezowej. W konicowej fazie
obrobki tynk nalezy zwilzy¢ wodg w postaci mgty i zatrze¢ paca gab-
kowg, celem "wyciagniecia" na powierzchnie mleczka. Po jego zma-
towieniu powierzchnie tynku wygtadzi¢ za pomocg szpachli dtugie;.
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PIELEGNACJA WYPRAWY TYNKARSKIEJ

W okresie pierwszej doby od natozenia tynku hybrydowego, nie na-
lezy narazac go na przeciagi i bezposrednie nastonecznienie. Po tym
czasie zalecane jest intensywne wentylowanie pomieszczen, co
znacznie utatwi wysychanie tynku. Czas wysychania zalezy od grubo-
$ci tynku, temperatury i wilgotnosci w pomieszczeniu. Przyjmuje sie
ze tynk o grubosci 10 mm, w prawidtowo wentylowanym pomiesz-
czeniu i temperaturze powyzej 15 9C wysycha okoto 10-14 dni. Przed
rozpoczeciem dalszych prac wykonczeniowych wilgotnos¢ tynku nie
moze przekroczy¢ 1 %.

GRUBOSC TYNKU

Zaleca sie zachowanie grubosci tynku minimum 8 mm na $cianach
i sufitach oraz maksimum 15 mm na stropie i 40 mm na $cianach.
Przerwy w narzucaniu masy moga trwa¢ maksymalnie do 15-20 min.
Przy dtuzszych przestojach agregat, narzedzia i weze nalezy opréznié
i wyczyscic.

W szczegdlnych przypadkach, gdy sciany wymagajg pokrycia tyn-
kiem o grubosci powyzej 30 mm, zaleca sie wykona¢ wyprawe
w dwoch cyklach - drugi narzut powinien nastgpi¢ przed rozpocze-
ciem procesu wigzania pierwszej warstwy (tzw. technologia ,mokre
na mokre”).

Przewody instalacyjne nalezy przykry¢ warstwg tynku o grubosci nie
mniejszej niz 5 mm.

PRACE WYKONCZENIOWE

Wykonczenie powierzchni mozna wykonaé za pomoca gtadzi, np.
Dolina Nidy OMEGA lub EKO-MAS. Przed przystgpieniem do dalszych
prac tynk musi by¢ suchy (wilgotno$¢ na poziomie 1%), stabilny
i wolny od pytu. Prace wykonczeniowe nalezy wykonywac zgodnie
z wytycznymi producenta, zawartymi w Kartach Technicznych wy-
branego rodzaju materiatu wykorczeniowego.

PODLOZE POD OKtADZINY SCIENNE

Tynk przeznaczony pod oktadziny $cienne musi by¢ naktadany jed-
nowarstwowo o minimalnej grubosci 10 mm. Maksymalna grubos¢
tynku przeznaczonego pod oktadziny Scienne wynosi 30 mm. Przed
przystgpieniem do przyklejania oktadziny nalezy sprawdzi¢ wilgot-
nos$¢ tynku, powinna by¢ mniejsza niz 1 %. Powierzchnia tynku po-
winna by¢ szorstka — nie nalezy jej wygtadzac ani zaciera¢ na gtadko.
W strefach mokrych wykonaé hydroizolacje ATLAS WODER E wraz
z taSmami i naroznikami ATLAS HYDROBAND 3G.

Oktadzine nalezy przykleja¢ metoda kombinowana z zastosowaniem
klejow C2S1 np. ATLAS ULTRA GREOFLEX. Postepowac zgodnie z wy-
tycznymi producenta systemu hydroizolacji i kleju do glazury. Mak-
symalny ciezar oktadziny wraz z klejem: 35 kg/m?2.

ZUZYCIE

Srednio zuzywa sie ok. 13,5 kg na 1 m2 przy gruboséci warstwy 10 mm
(zuzycie uzaleznione jest m.in. od réwnosci podtoza, konsystencji ro-
boczej zaprawy oraz rodzaju materiatu konstrukcyjnego).

OPAKOWANIA

Worki papierowe: 30 kg.
Palety: 36 opakowan po 30 kg = 1080 kg.

NARZEDZIA

Agregat tynkarski, tata "H", tata trapezowa, poziomica, narzedzia
tynkarskie ze stali nierdzewnej (szpachla dtuga, paca stalowa, szpa-
chelka katowa), strug do naroznikéw, paca ggbkowa. Narzedzia na-
lezy czysci¢ woda, bezposrednio po uzyciu.

INFORMACJE O BEZPIECZENSTWIE

Informacje o bezpieczenstwie podane sg na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na stronie internetowej
dolina-nidy.com.pl.

Produkt posiada Atest Higieniczny oraz Swiadectwo z zakresu hi-
gieny radiacyjnej.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane sg na opakowa-
niu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na stronie inter-
netowej dolina-nidy.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
3 miesigce od daty produkcji umieszczonej na worku.

DANE TECHNICZNE

ok. 11,1 I wody na 30 kg

100 kg suchej mieszanki = ok.
100 | zaprawy

240430 minut (podany czas
moze ulec zmianie w zalezno-
$ci od warunkow sktadowania
materiatu, rodzaju podtoza,
konsystencji roboczej zaprawy
oraz temperatury i wilgotnosci
W pomieszczeniu)
temperatura podtoza i otocze-
nia od +5 °C do +25 °C

Proporcje mieszanki
Wydajnosé

Czas obrdébki tynku

Warunki podczas tynkowania

Przyczepnosé¢ do podtoza >0,5 N/mm?
Wytrzymatos$¢ na zginanie > 2,0 N/mm?
Wytrzymatosé na sciskanie > 7,0 N/mm?
Twardos¢ powierzchni > 13,0 N/mm?

Ciezar objetosciowy ok. 1350 kg/m3

Minimalna grubos¢ warstwy 8 mm
Maksymalna grubos¢ warstwy | 40 mm
na $cianie

Maksymalna grubos¢ warstwy | 15 mm
na suficie
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WYMAGANIA TECHNICZNE
Produkt jest wyrobem budowlanym dla ktérego specyfikacja tech-
niczng jest zharmonizowana norma europejska EN 13279-1:2008.
Klasyfikacja B2/50/2

DOLINA NIDY THM (2021)
Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr EC 32/CPR
EN 13279-1:2008
Zamierzone zastosowanie: ogoélnobudowlane
Reakcja na ogien (przy bezpo-
$rednim narazeniu)

Al

UWAGA

Nalezy bezwzglednie przestrzegacé:

- whasciwego przechowywania wyrobu,

- gruntowania i prawidtowego przygotowania podtozy,

- stosowania zalecanych grubosci tynkow,

- whasciwych wilgotnosci i temperatur podtoza oraz otoczenia,

- zalecanego sposobu pielegnacji tynku.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki powstate
w wyniku uzycia wyrobu niezgodnie z powyzszymi zaleceniami oraz
zasadami sztuki budowlanej.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe wy-
tyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniaja z obowigzku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej
i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej,
wszystkie poprzednie tracg waznosc.

Dokumenty towarzyszace wyrobowi dostepne sg na www.dolina-
nidy.com.pl.

Tres¢ karty technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzysta-
nie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2021-07-02
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