DELTA

Karta Techniczna

DELTA®-MULTI
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Uniwersalna tasma klejgca

Opis

Materiat

Typy

Zastosowanie

Normy

Szerokos¢ rolki

Dtugos¢ rolki
Wartos¢ Sy
Temperatura uzytkowania

Temperatura podtoza

Pudetko (paleta)

Materiaty odpowiednie do klejenia

Warunki zastosowania

Jednostronna tasma klejgca wysokiej jakosci (szer. 60 lub 100 mm)

Specjalnie wzmocniona tasma polietylenowa (PE), stabilizowana na dziatanie promieni UV
z bezrozpuszczalnikowym klejem akrylowym oraz fatwo zdejmowalnym papierem
zabezpieczajgcym.

DELTA®-MULTI BAND M60 z papierem zabezpieczajacym
DELTA®-MULTI BAND M100 z dzielonym papierem zabezpieczajacym

m Do klejenia nastepujgcych materiatow:
Wszystkie membrany dachowe i paroizolacje DELTA® do zastosowarn zewnetrznych
i wewnetrznych (tasma stosowana na wierzchnig, nadrukowang strone folii). Gtadkie lub lekko
chropowate powierzchnie wykonane z PE (polietylen) lub PA (poliamid), takze aluminiowe
materiaty kompozytowe, tkaniny klejone powierzchniowo z PP (polipropylen) oraz papier
pakowy.

m Do zaklejania zaktadéw membrany i folii (poduznych i poprzecznych), przebi¢, uszkodzen
i rozdar¢ (naklejanie fat).

Zgodnie z EnEV (D), DTU 31.2 (F), SIA 180 (CH), ONORM B 8110-2 (A)

60 mm : DELTA®-MULTI-BAND M60
100 mm : DELTA®-MULTI-BAND M100

25m
okoto. 40 m
-40 °C do +80 °C

Od +5°C (zalecane przechowywanie w pomieszczeniach klimatyzowanych)

DELTA®-MULTI-BAND M60: 10 rolek w pudetku (paleta: 85 pudetek)
DELTA®-MULTI-BAND M100: 6 rolek w pudetku (paleta: 85 pudetek)

Drewno heblowane, twarde materiaty drewnopochodne, jak ptyty OSB, ptyty wiérowe (w razie
potrzeby zaimpregnowane podktadem DELTA®-HF PRIMER). Twarde plastiki, metal, szkto.
Materiaty miekkie i porowate (miekkie ptyty pilSniowe itd.) powinny by¢ wstepnie zaimpregnowane
przed sklejeniem poprzez zastosowanie podktadu DELTA®-HF PRIMER / DELTA®-PREN
zapewniajgcego uzyskanie odpowiedniej powierzchni do klejenia gwarantujgcej dobrg
przyczepnosc.

Membrany i podtoza powinny by¢ suche, wolne od szronu, kurzu, brudu, smaru, plastyfikatoréw,
lodu, szadzi i substancji uniemozliwiajacych klejenie, nieporowate. Zalecamy przeprowadzenie
testu klejenia na miejscu. Napiecie powierzchniowe podtoza powinno wynosi¢ > 36 mN / m.
Materiaty, ktére majg byc¢ sklejone, powinny by¢ uktadane i mocowane tak, aby byly wolne od
naprezen i zmarszczek. Zaktady folii zachodzace na siebie powinny by¢ nieuszkodzone tzn. wolne
od zmarszczek i wad. Sita klejenia zalezy od lokalnego przechowywania, podtoza i warunkéw
Srodowiskowych, jak réwniez czasu. Sita klejenia stopniowo narasta wraz z uptywem czasu.
Temperatura uzytkowania od -40 ° C do +80 ° C; temperatura stosowania od +5 ° C do +40 ° C.
Przechowuj tasme klejacg w kontrolowanych warunkach (brak temperatur ujemnych). Prace
budowlane powinny by¢ skoordynowane w celu unikniecia wilgotnosci wzglednej> 80% podczas i
po sklejeniu. Upewnij sie, ze tasma nie jest trwale narazona na dziatanie wilgoci. Nie naktadaj na
czesci, ktdre pozostajg widoczne, poniewaz tasmy klejacej nie mozna usungé po aplikaciji. Srodek
wigzacy nie jest trwale odporny na promieniowanie UV; tasma powinna zosta¢ przykryta i
zabezpieczona przed promieniowaniem UV nie pdzniej niz 6 miesiecy od uzycia.

Tresé niniejszej karty technicznej opisuje aktualny stan wiedzy w momencie publikacji i moze nie by¢ kompletna. Podane informacje nie zobowigzujg do odpowiedzialnosci.
Wraz z publikacjg tego arkusza danych technicznych wszelkie starsze wersje tracg wazno$é. Btedy i btedy literowe zastrzezone.
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