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Uwaga: niniejsza deklaracja
Srodowiskowa produktu zostata
wydana przez firme
ROCKWOOL International i
zostata wewnetrznie
zweryfikowana przez ekspertow
wysokiego szczebla.
Zastosowano zewnetrznie

Srodowiskowe deklaracje produktu (EPD) mogg byé
nieporéwnywalne, jesli nie sg zgodne z normg EN
15804:2012+A1: 2013 punkt 5.3




Produkt

Jednostka zadeklarowana

1 m? produktu termoizolacyjnego z wetny skalnej ROCKWOOL o
oporze cieplnym RD = 1 m? K/W.

Produkt o gestosci 28 kg/m3 i hipotetycznej grubosci 39 mm spetnia
deklarowang specyfikacje jednostkowg i stanowi bazowy zbiér
danych, na podstawie ktérego mozna obliczy¢ dane specyficzne dla
konkretnego produktu.

Przewidywane zastosowanie deklaraciji
srodowiskowej produktu

Niniejsza deklaracja EPD jest przeznaczona dla klientow firmy
ROCKWOOL Polska Sp. z 0.0., ROCKWOOL a.s. Czech Republic i
ROCKWOOL Hungary Kft. Rynek polski jest zaopatrywany przez
cztery rozne fabryki w Cigacicach (PL), Matkini (PL), Boguminie (CZ)
i Tapolce (HU) w ramach Grupy ROCKWOOL. Niniejsza deklaracja
EPD obejmuje produkty wytwarzane przez wspomniane fabryki.
Deklaracja EPD jest oparta na danych inwentaryzacyjnych LCA z

4 zaktadow. Przeptyw referencyjny jest Srednig wazong opartg na
podziale produkcji miedzy 4 zaktady.

Niniejsza deklaracja EPD moze by¢ réwniez stosowana na innych
rynkach, na ktére trafiajg produkty z czterech wspomnianych fabryk.
Do rynkéw nalezg migdzy innymi: Czechy, Estonia, Wegry, totwa,
Litwa, Rumunia i Stowacja.

Opis produktu

Wetna skalna jest szeroko stosowanym materiatem budowlanym,
wykorzystywanym gtéwnie jako izolacja cieplna. Produkty izolacyjne
ROCKWOOL przyczyniajg sie do powstawania energooszczednych

i pozarowo bezpiecznych budynkéw o dobrej akustyce i komfortowym

klimacie wewnetrznym.

Wetna skalna jest dostepna w wersjach o réznej gestosci oraz
przewodnosci cieplnej i moze by¢ stosowana we wszystkich

obszarach budynku, poczawszy od dachéw, poddaszy, $cian, podtdg,

fundamentow, po rozwigzania przeciwpozarowe, systemy HVAC

i rurociggi podmorskie. Produkty uwzglednione w niniejszej deklaraciji

EPD to ptyty stosowane do ogolnej izolacji budynkoéw, systemow
ETICS i stropodachéw. Produkt, o ktérym mowa w jednostce
zadeklarowanej, ma grubo$¢ 39 mm i gestos$é 28 kg/m?®.

Ocena uwzglednia opakowanie. Niniejsza deklaracja EPD nie
uwzglednia zadnych oktadzin, ktére mogg by¢ stosowane na
produkcie, takich jak welon szklany, folia aluminiowa lub inne
laminaty. Jesli jest to istotne dla danego produktu, nalezy dodac ich
wartosci parametrow srodowiskowych.

Specyfikacja produktu

Izolacja z wetny skalnej ROCKWOOL jest materiatem
ognioodpornym’ stuzgcym do izolacji przed cieptem, zimnem,
ogniem, wibracjami i hatasem. Tradycyjnie produkuje si¢ jg ze skaty
wulkanicznej (zwykle bazaltowej lub dolomitowej), coraz wigkszej
ilosci materiatéw pochodzgcych z recyklingu oraz kilku procent
spoiwa zywicznego (zwykle 2-3% wagowo dla produktéw do $cian
zewnetrznych i dachéw skosnych oraz nieco wigcej dla produktéw do
systemow ETICS i stropodachéw). Produkt jest owijany folig PE

i umieszczany na paletach drewnianych lub z wetny mineralnej do
dalszej dystrybuciji.

Spoiwo zywiczne polimeryzuje w zywice statg podczas wytwarzania
produktu korncowego z weny skalne;j.

Referencyjny okres eksploatacii

Produkty ROCKWOOL sg niezwykle trwate i zwykle zapewniajg
efektywne dziatanie przez caty okres eksploatacji budynku lub
konstrukcji no$nej. Jako podstawe normy EN 13162 (norma
produktowa dla izolacji cieplnej z wetny skalnej) przyjeto 50-letni
okres uzytkowania, ale mozna to dostosowac, jesli w przypadku
danego elementu budynku, w ktérym zastosowano produkty
izolacyjne ROCKWOOL, zaktada sie dtuzszy okres eksploatacji.
W niektorych obliczeniach mozna zastosowac okres eksploatacji
réwny okresowi eksploatacji elementu budynku.

1 — A1 w przypadku badan zgodnie z normg EN 13501-1 (Euroklasy)



Informacje techniczne

Obowigzujgcg normg produktowg jest EN
13162:2012+A1:2015 Wyroby do izolaciji cieplnej w
budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie — Specyfikacja.

W przypadku stosowania deklaracji EPD w kontekscie
budowlanym nalezy uwzgledni¢ specyficzne cechy i dodatkowe
funkcje:

B Wiekszos$¢ materiatdbw ROCKWOOL z wetny skalnej jest
sklasyfikowana jako niepalna (Euroklasa A1), co stanowi
najlepszg klase reakcji na ogien zgodnie z normg
EN 13501-1.

B Produkty z wetny skalnejf ROCKWOOL sg czesto
stosowane ze wzgledu na swoje wtasciwosci akustyczne.
Na przyktad dobrze skonstruowana $ciana z izolacjg z
wetny skalnejf ROCKWOOL moze pomdc spetnic
wymagania przepisow akustycznych w budynkach o
przecietnej typologii.

B Produkty z wetny skalnej ROCKWOOL sg trwate i nie tracg
z czasem swoich witasciwosci termicznych. Zachowujg
swoje wymiary oraz sg jednoczesnie hydrofobowe i
odporne na wilgo¢. Wilgo¢ i obecno$¢ sktadnikow
odzywczych to warunki sprzyjajgce rozwojowi plesni.
Poniewaz ponad 95% masy produktéw z wetny mineralne;j
stanowig materiaty nieorganiczne, ilos¢ sktadnikéw
odzywczych umozliwiajgcych rozwdj grzybdw/plesni jest
niewielka [patrz Eurima-health-safety].

Wiecej szczegodtowych informacji o produktach mozna znalezé
na stronie www.rockwool.pl lub w lokalnych oddziatach
sprzedazy ROCKWOOL.

Wskazowki dotyczgce bezpiecznego i skutecznego montazu
mozna uzyskac w lokalnym oddziale oraz na koncu niniejszej
deklaracji EPD.

Wetna skalna ROCKWOOL nadaje sie do recyklingu.

W przypadku odpadéw materiatdbw ROCKWOOL, ktére moga
powstac¢ podczas montazu lub po zakonczeniu eksploatacii,
lokalny oddziat chetnie omowi indywidualne wymagania
wykonawcow i uzytkownikow rozwazajgcych przekazanie tych
materiatéw do recyklingu w fabrykach ROCKWOOL.

Odpady wetny skalnej ROCKWOOL sg klasyfikowane jako
odpady bezpieczne. Do odpaddw izolacji ROCKWOOL
zastosowanie ma pozycja dotyczgca odpadow bezpiecznych
(17 06 04) w wykazie odpaddéw europejskiego katalogu
odpadéw. Testy wymywania odpadéw wetny mineralnej
przeprowadzone przez stowarzyszenie Eurima wykazaty,

ze spetniajg one kryteria przyjecia odpadow na wysypisko dla
odpaddw innych niz niebezpieczne oraz kryteria przyjecia
odpaddéw na wysypisko dla odpadéw nieorganicznych o niskiej
zawartosci substancji organicznych [patrz Hjelmer 2004,
Abdelghafour, 2004].

Dane techniczne

Oddziatywanie na srodowisko i wskazniki podane w czesci
»Ocena cyklu zycia: wyniki” niniejszej deklaracji EPD odnosza
sie do 1 m? produktu zapewniajgcego opér cieplny

Rp = 1 m? K/W (jednostka zadeklarowana). Produktem
referencyjnym jest wetna skalna ROCKWOOL o grubosci 39
mm i gestosci 28 kg/m3.

Dla innych konkretnych produktow ROCKWOOL wptyw na
Ssrodowisko i wskazniki okresla sie przez zastosowanie
odpowiednich wspotczynnikéw skali i wartosci Rp produktow.
(Zastosowanie oznacza po prostu pomnozenie wptywu na
Ssrodowisko przez wspotczynnik skali podany w ponizszej tabeli
oraz warto$¢ Ro podang na sprzedawanym produkcie.

Wartosci Ro uzywane do skalowania dajg bardzo rzetelne
informacje dotyczace ilosci materiatdow potrzebnych do
osiggniecia pozgdanego efektu izolacyjnego innych typéw
produktow, ale nie stanowig doktadnej miary.

Specyfikacja produktu
Skfad dostarczanego produktu

Materiat % masy catkowitej

Skaty wulkaniczne

i surowce wtorne 89%

Spoiwo (zywica) 3%
Oleje <0,2%

Opakowanie 8%


https://www.rockwool.pl/

Wspotczynniki skali
dla pozostatych
produktow

Wspoétczynnik

Wspoétczynnik

Produkt Produkt skali Produkt skali
AIRROCK HD 2,2 MONROCK PRO 41 STEPROCK PLUS 3,8
AIRROCK HD FB1 2,2 GRANROCK PREMIUM 2,0 STEPROCK HD 4.7
AIRROCK LD 1,4 MULTIROCK 1,0 STEPROCK ND 3,9
AIRROCK ND 1,6 PROROX WM 950 ALU 2,8 STROPROCK G 2,6
AIRROCK ND FB1 1,6 ROCKLIT 6,3 SUPERROCK PREMIUM 1,2
AIRROCK XD 3,0 ROCKMIN PLUS 1,1 SUPERROCK 1,2
ALU LAMELLA MAT 1,5 ROCKMIN 1,0 TECHROCK 40 ALS 1,3
CONLIT MAT 3,0 ROCKROLL 0,9 TECHROCK 60 ALS 2,0
CONLIT PLUS 6,7 ROCKROLL PLUS 1,0 TECHROCK 80 ALS 2,6
CONLIT 150 5,4 ROCKROLL SUPER 1,3 TECHROCK 60 FB 2,0
DACHROCK 5,6 ROCKSLAB 1,1 TECHROCK 80 FB 2,6
DACHROCK MAX 57 ROCKSLAB ACOUSTIC 1,6 TECHROCK 100 FB 3,2
DELTAROCK 1,2 ROCKSLAB SONIC 1,6 TOPROCK PREMIUM 1,3
DUROCK 5,7 ROCKSLAB SUPER 1,3 TOPROCK SUPER 1.1
FRONTROCK SUPER 2,8 ROCKSONIC SUPER 1,6 TOPROCK PLUS 1,0
FRONTROCK PLUS 2,6 ROCKTERM 2,0 TOPROLL SUPER 1,3
FRONTROCK S 3,7 ROCKTON PREMIUM 1,7 VENTIROCK SUPER 2,3
FRONTROCK L 29 ROCKTON SUPER 1,4 VENTIROCK F SUPER 2,3
FIXROCK 11 ROCKWOOL 800 3,0 VENTIROCK PLUS 1,7
GRANROCK SUPER 1,5 ROOFROCK 30E 3,3 VENTIROCK F PLUS 1,7
GRANROCK 1,5 ROOFROCK 40 4,0 VENTIROCK 1,3
INDUSTRIAL BATTS BLACK 60 2,0 ROOFROCK 60 (20-30mm) 5,3 VENTIROCK F 1,3
INDUSTRIAL BATTS BLACK 80 2,6 ROOFROCK 60 (60-200mm) 4.8 WINDROCK 6,1
LAROCK 32 ALS 1,2 ROOFROCK 80 6,1 HARDROCK MF PLUS 4.5
LAROCK 40 ALS 1,5 ROOFROCK 50 (40-50mm) 5,0 STEELROCK 035 1,6
LAROCK 65 ALS 2,5 ROOFROCK 50 (60-200mm) 4,3 STEELROCK PLUS 035 1,6
KLIMAFIX 1,5 STALROCK 0,9 STEELROCK 040 1,5
HARDROCK MAX 57 FIREROCK 2,8 STEELROCK PLUS 040 1,5
ROCKFALL 5,6 STALROCK MAX 1,7 SF-50 1,6
MONROCK MAX 4,6 STALROCK MAX F 1,8 SF-165 5,6

MONROCK MAX E 4,5 STEPROCK SUPER 4,8



Ocena
cyklu zycia:
Zasady obliczania

Rodzaj deklaracji sSrodowiskowej produktu

Cradle-to-grave i modut D (A, B, C i D). Uwzgledniono wszystkie
istotne etapy cyklu zycia.

Granice systemu

Etap produktowy A1-A3 obejmuje:
dostarczanie produktéw wstepnych i energii oraz odpowiednich
procesow poprzedzajgcych;

B transport surowcow i materiatdow wstepnych do zaktadu;

B proces produkcyjny w zaktadzie, w tym nakiady energetyczne i
emisje;

B pobodr energii elektrycznej;

B przetwarzanie odpaddéw do stanu, w ktorym tracg status odpadow,
lub unieszkodliwianie pozostatosci odpadow na etapie produkciji;

B produkcja opakowan;

B wytwarzanie produktow i produktéw ubocznych.

W ocenianym systemie produktowym za produkty uboczne uznaje sie
zuzle, tlenek glinu i popioty odpowiednio z produkgiji stali i produkcji
energii elektrycznej z wegla z zastosowaniem alokacji ekonomicznej,
a wiec uwzglednia sie ich wptyw na srodowisko. Wetna skalna
pochodzaca z recyklingu nie stanowi obcigzenia dla srodowiska,
poniewaz jest wprowadzana do systemu produktowego jako odpad.
Paliwa pochodzace z recyklingu rowniez nie stanowig obcigzenia dla
srodowiska, ale uwzgledniany jest ich transport do fabryki. Podczas
wytopu surowcéw w zeliwiaku powstaje surowka. Suréwka jest
produktem ubocznym, ktory nastepnie sprzedaje sie na rynku, stosujgc
alokacje ekonomiczna.

Moduty A1, A2 i A3 sg zgtaszane jako modut zbiorczy A1-3.

Etap budowy A4-A5 obejmuje:

B transport na plac budowy (A4);

B montaz na budynku (A5).

Transport w A4 jest modelowany objetosciowo, co stanowi najbardziej
konserwatywne podejscie. Domysinym pojazdem jest samochdéd
ciezarowy, a wszystkie wartosci sg oparte na danych dotyczacych
Srednich rocznych dostaw.

Rodzaj deklaracji sSrodowiskowej
produktu

Cradle-to-grave. Uwzglednia wszystkie istotne etapy
cyklu zycia.

Produkty izolacyjne z wetny skalnej ROCKWOOL nie
wymagajg konserwagciji (B2), naprawy (B3), wymiany (B4)
ani renowacji (B5) podczas uzytkowania w
standardowych warunkach.

W A5 domysinie przyjeto montaz reczny, dlatego nie jest konieczne
zuzycie energii ani urzadzenia pomocnicze. Zaktada sig, ze odpady
produktu powstajgce podczas montazu wynoszg 2% i zgodnie z zasada
modutowosci okreslong w normie EN 15804 ich oddziatywania sg

w catosci przypisane do A5. Etap A5 obejmuje takze przetwarzanie
odpadoéw az do ich utraty statusu odpadu lub unieszkodliwianie
pozostatosci korncowych na etapie procesu budowlanego oraz
oddziatywania i aspekty zwigzane z utratg produktéw podczas montazu.
Wreszcie modut A5 zawiera takze odpowiednie informacje dotyczace
konca okresu eksploatacji dla opakowan. Punkty z tytutu odzysku ciepta
i energii elektrycznej ze spalania lub recyklingu materiatéw z modutu A5
przypisuje sie do modutu D.

W przypadku etapu eksploatacji B1-B7oddziatywania na etapach B2-B7
wynoszg zero. Produkty izolacyjne z wetny skalnej ROCKWOOL nie
wymagajg konserwacji (B2), naprawy (B3), wymiany (B4) ani renowacji
(B5) podczas uzytkowania w standardowych warunkach. Nie zuzywajg
one energii (B6) ani wody (B7) podczas eksploatacji budynku pod katem
przegrody zewnetrznej budynku.

Etap konca okresu eksploatacji C1-C4 obejmuije:

B dekonstrukcje, rozbiorke C1;

B transport do zaktadu przetwarzania odpadow C2;

B przetwarzanie odpadéw w celu ponownego uzycia, odzysku i/lub
recyklingu C3;

W utylizacje C4.

Etapy te obejmujg takze zapewnienie i caly transport wszystkich

materiatow i produktéw oraz zwigzane z tym zuzycie energii i wody.

W przypadku C1 zakfada sie reczng dekonstrukcje, dlatego nie

przypisuje sie zadnych oddziatywan. Punkty z tytutu utylizacji odpadow

(odzysk ciepta lub energii elektrycznej) przypisuje sie do modutu D.

W tym miejscu rozwazany jest scenariusz sktadowania wetny skalnej na

wysypisku.

Modut D obejmuje potencjat ponownego uzycia, odzysku i/lub
recyklingu wyrazony jako wptyw i korzysci netto.

Uwzgledniono tu punkty za utylizacje opakowan w A5 oraz potencjat
recyklingu materiatbw ROCKWOOL w C3 i C4.

Ponizej przedstawiono schematyczne granice systemu.



Schemat technologiczny granic systemu
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Rysunek 1: Granice systemu produkcyjnego ROCKWOOL
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Rysunek 2: Graficzne przedstawienie procesu produkcyjnego w firmie ROCKWOOL

Opis procesu produkcyjnego
Wetna skalna jest produkowana w nastepujgcy sposob:

Surowce, gtéwnie skaty bazaltowe i surowce wtérne oraz koks,
sg wazone i doprowadzane do zeliwiaka, gdzie nastepuje ich
stopienie. Stopiona masa z zeliwiaka przechodzi nastepnie
przez maszyne przedzalniczg w celu wytworzenia widkien. Na
tym etapie dodawane jest rowniez spoiwo i formowane sg
widkna. Ta wilgotna masa wetny mineralnej (nieutwardzone
spoiwo) jest wprowadzana do pieca utwardzajgcego, gdzie
nastepuje polimeryzacja spoiwa. Po wyjeciu z pieca produkty
sg studzone i przechodzg przez szereg etapow
konfekcjonowania, aby przed zapakowaniem kazdemu
produktowi nada¢ ostateczne wymiary.

Do oczyszczania powietrza procesu topienia i pieca
utwardzajgcego stosuje sie kilka dopalaczy, instalacji i filtrow
(wykonanych z wetny skalnej). Scinki i filtry powietrza z wetny
skalnej sg wykorzystywane ponownie do produkgiji.

Zebrane dane odzwierciedlajg rzeczywistg ilos¢ wetny skalnej
produkowanej przez zaktad ROCKWOOL w Cigacicach (PL),
Matkini (PL), Boguminie (CZ) lub Tapolce (HU). We wszystkich
fabrykach ROCKWOOL produkty z wetny skalnej sg
wytwarzane w oparciu o te samg technologie i przechodzg
przez te same procesy produkcyjne w réznych zaktadach
produkcyjnych.

Kryteria wytgczajgce

Uwzgledniono wszystkie podstawowe materiaty uzywane
zgodnie z recepturg, wykorzystang energie cieplna,
wewnetrzne zuzycie paliwa i zuzycie energii elektrycznej,
wszystkie materiaty opakowaniowe (opakowania plastikowe,
palety, etykiety), wszelkie bezposrednie odpady produkcyjne
oraz wszystkie dostepne pomiary emisji. Maszyny i urzgdzenia
wymagane podczas produkgji sg traktowane jako dobra
kapitatowe i dlatego ich produkcja nie jest uwzgledniana w
ocenie LCA.

Alokacja

Oprécz wetny skalnej w procesie topienia surowcow
wytwarzana jest surdwka, ktéra jest sprzedawana. Zelazo jest
uwazane za produkt uboczny. Zelazo jako produkt uboczny
podlega alokacji wedtug warto$ci ekonomicznej. Jest to zgodne
z normg EN 15804.

Jakosc¢ danych

Jakos¢ danych z tej konkretnej deklaracji EPD jest oceniana
przez ekspertow wewnetrznych jako dobra i odpowiednia.
Metoda gromadzenia danych dla wszystkich deklaracji EPD
zostata oceniona przez zewnetrznego weryfikatora jako dobra i
odpowiednia. Dane byly gromadzone w sposoéb spojny i w
oparciu o rok finansowy 2019.



Cykl zycia
Ocena:
Rezultaty

Ograniczenia

W ocenie LCA dokonuje sie wyboréw konserwatywnych zgodnie z zasadami LCA Grupy ROCKWOOL.
Dlatego wyniki mozna uznac za konserwatywne i odnoszgce sie do najgorszego scenariusza.

Opis granic systemu (x = uwzgledniono, MNA = modut nie podlega ocenie)

Korzysci i
obcigzenia
Etap uzytkowania Etap konca eksploataciji poza
granicami
systemu

Etap budowy

Etap produkc;ji
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Produkt do izolacji cieplnej budynkow
z wetny skalnej ROCKWOOL

1 m? izolacji cieplnej z welny skalnej
o oporze cieplnym Rp = 1 m? KIW
(grubosé 39 mm; gestosé 28 kg/m?3)




Wplyw na srodowisko

Etap . . . "
produkcji Etap budowy Etap uzytkowania Etap konca eksploataciji
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Potencjat tworzenia
efektu cieplarnianego 1,25E+00 4,82E-01 1,14E-01 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 3,09E-03 0,00E+00 1,28E-02 -4,95E-02

(GWP) kgCO2 ekw.

Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego danego gazu odnosi sie do catkowitego udziatu w globalnym ociepleniu wynikajacego z emisji jednej jednostki tego gazu w stosunku do jednej jednostki gazu odniesienia, czyli dwutlenku wegla, ktéremu
przypisuje sie wartos¢ 1.

Potencjat niszczenia
ozonu (ODP) kg 1,86E-09 3,35E-17 1,57E-10 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 5,08E-19 0,00E+00 7,08E-17 -5,31E-15

CFC11 ekw.

Niszczenie stratosferycznej warstwy ozonowej, ktéra chroni ziemig przed szkodliwym dla zycia promieniowaniem ultrafioletowym. Niszczenie ozonu jest spowodowane rozpadem pewnych zwigzkéw zawierajagcych chlor i/lub brom
(chlorofluoroweglowodory lub halony), ktére ulegaja rozpadowi po dotarciu do stratosfery, a nastepnie katalitycznie niszczg czgsteczki ozonu.

Potencjat
zakwaszania (AP) kg 5,43E-03 1,61E-04 1,29E-04 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 2,66E-06 0,00E+00 8,26E-05 -1,11E-04

SO? ekw.

Osady kwasow maja negatywny wptyw na ekosystemy naturalne i $rodowisko stworzone przez cztowieka, w tym budynki. Gtéwnymi zrédtami emisji substancji zakwaszajgcych sg rolnictwo i spalanie paliw kopalnych wykorzystywanych do produkcji
energii elektrycznej, ogrzewania i transportu.

fé’;‘;ﬁ‘(‘gﬂg:“;"ef;f\;‘cl' 7,50E-04 3,27E-05 2,53E-05 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 5,57E-07 0,00E+00 9,28E-06  -1,14E-05

Nadmierne wzbogacenie wod i powierzchni kontynentalnych w sktadniki odzywcze oraz zwigzane z tym niekorzystne skutki biologiczne.

Zdolnos¢ do
tworzenia ozonu na
drodze reakg;ji
. 3,13E-04 -6,86E-07 9,58E-06 1,01E-10 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 -1,03E-07 0,00E+00 6,21E-06 -1,26E-05
fotochemicznych
(POCP) kg etenu
ekw.

Reakcje chemiczne wywotane przez energie $wieting stonca. Przyktadem reakcji fotochemicznej jest reakcja tlenkdw azotu z weglowodorami w obecnosci $wiatta stonecznego, w wyniku ktérej powstaje ozon.

Potencjat zubozania

abiotycznego

gasoeeH 2,52E-07 1,70E-08 4,12E-09 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 2,57E-10 0,00E+00 4,96E-09  -7,00E-09
niekopalnych (ADP-

pierwiastki) kg Sb

ekw.

Potencjat zubozania

abiotycznego
zasobdéw kopalnych 1,26E+01 2,78E+00 3,65E-01 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 4,21E-02 0,00E+00 1,83E-01 -9,89E-01

(ADP-paliwa kopalne)
mJ

Zuzywanie zasobow nieodnawialnych, a tym samym zmniejszanie ich dostepnosci dla przysztych pokolen.



Wykorzystanie zasobdéw

Etap " Etap budowy : i
produkcji Etap uzytkowania Etap konca eksploataciji
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Wykorzystanie odnawialnej

energii pierwotnej z

wytgczeniem odnawialnych

zasobow energii pierwotnej 9,04E-01 3,71E-01 7,70E-01 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 2,37E-03 0,00E+00 2,46E-02 -1,07E-01
wykorzystywanych jako

surowce — MJ

Wykorzystanie odnawialnych

zasobow energii pierwotnej 1,07E+00 0,00E+00  -7,14E-01  0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
stosowanych jako surowce —

MJ

Catkowite wykorzystanie
odnawialnych zasobéw 1,89E+00 1,57E-01 5,62E-02 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 2,37E-03 0,00E+00 2,46E-02 -1,07E-01

energii pierwotnej — MJ

Wykorzystanie nieodnawialnej
energii pierwotnej z
wytgczeniem nieodnawialnych
zasobow energii pierwotnej
wykorzystywanych jako
surowce — MJ

1,19E+01 2,79E+00 3,89E-01 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 4,23E-02 0,00E+00 1,88E-01 -1,04E+00

Wykorzystanie

nieodnawialnych zasobéw

energii pierwotnej 1,12E+00 0,00E+00 -2,28E-03 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
wykorzystywanych jako

surowce — MJ

Catkowite wykorzystanie
nieodnawialnych zasobow

S . 1,30E+01 2,79E+00 3,87E-01 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 4,23E-02 0,00E+00 1,88E-01 -1,04E+00
energii pierwotnej — MJ

Wykorzystanie materiatow

A 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00
wtérnych — kg/FU

Wykorzystanie odnawialnych

h . 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
paliw wtérnych — MJ

Wykorzystanie

e 0,00E+00  000E+00  0,00E+00  0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA  000E+00 000E+00 000E+00  0,00E+00  0,00E+00

i“;yc'e netto wody stodkiej — 4,75E-03 1,81E-04 3,08E-04  0,00E+00 MNA MNA MNA MNA MNA MNA 0,00E+00  2,75E-06  0,00E+00  4,74E-05  -3,15E-04



Kategorie odpadow

Etap
produkcji

Etap budowy

Etap uzytkowania

Etap konca eksploataciji

Parametr

Unieszkodliwione odpady
niebezpieczne — kg

Zutylizowane odpady inne niz
niebezpieczne — kg

Unieszkodliwione odpady
radioaktywne — kg

* W zaktadzie ROCKWOOL nigdy nie powstajg odpady promieniotworcze (A3), ale potencjalnie mogg one powstawac w tancuchu poprzedzajgcym (A1 i A2), co nie zostato tutaj uwzglednione.

A1-A3

5,13E-07

7,10E-02

1,25E-04

Przeptywy wyjsciowe

Etap
produkcji

Ad
Transport

1,30E-07

4,27E-04

3,45E-06

A5
Instalacja

1,31E-08

2,47E-02

7,34E-06

Etap budowy

B1
Eksploatacja

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B2
Konserwacja

MNA

MNA

MNA

B3
Naprawa

MNA

MNA

MNA

B4
Wymiana

MNA

MNA

MNA

Etap uzytkowania

B5
Renowacja

MNA

MNA

MNA

B6
Operacyjne
zuzycie energii

=<
7=
>

MNA

MNA

B7
Operacyjne
zuzycie wody

MNA

MNA

MNA

C1
Dekonstrukcja/r
ozbiorka

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Cc2
Transport

1,97E-09

6,47E-06

5,24E-08

Etap konca eksploataciji

C3
Przetwarzanie
odpadow

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

C4
Utylizacja

2,86E-09

9,45E-01

2,14E-06

D Korzysci i
obcigzenia poza
granicami
systemu

-8,33E-10

-2,90E-03

-7,29E-06

Parametr

Elementy do ponownego
wykorzystania — kg

Materiaty do recyklingu — kg

Materiaty do odzysku energii
-kg

Wyeksportowana energia
elektryczna — MJ

Wyeksportowana energia
cieplna — MJ

A1-A3

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

A4
Transport

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

A5
Instalacja

0,00E+00

1,65E-02

0,00E+00

8,77TE-02

2,64E-01

B1
Eksploatacja

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B2
Konserwacja

MNA

MNA

MNA

MNA

MNA

B3
Naprawa

MNA

MNA

MNA

MNA

MNA

B4
Wymiana

MNA

MNA

MNA

MNA

MNA

B5
Renowacja

MNA

MNA

MNA

MNA

MNA

B6
Operacyjne
zuzycie energii

MNA

MNA

MNA

MNA

B7
Operacyjne
zuzycie wody

MNA

MNA

MNA

MNA

MNA

C1
Dekonstrukcja/r
ozbiorka

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Cc2
Transport

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

C3
Przetwarzanie
odpadow

0,00E+00

2,63E-02

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

C4
Utylizacja

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

D Korzysci i
obcigzenia poza
granicami
systemu

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00




Inne informacje

Substancje niebezpieczne

Wetna skalna ROCKWOOL nie zawiera substanciji z listy kandydackiej
substancji wzbudzajgcych szczegdlnie duze obawy.

Wibkna wetny mineralnej produkowane przez ROCKWOOL sg
klasyfikowane jako nieszkodliwe zgodnie z rozporzgdzeniem REACH
(Rozporzagdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008
z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin).

Widkna ROCKWOOL sg zarejestrowane na mocy rozporzgdzenia
REACH zgodnie z nastepujgca definicjg: ,Syntetyczne widkna
ceramiczne (krzemianowe), bez okreslonej orientacji z zawartoscig
tlenkéw alkalicznych i metali ziem alkalicznych (Na20 + K20 + CaO +
MgO + BaO) wigkszg niz 18% masy, spetniajgce jeden z warunkéw
uwagi Q”.

Produkty ROCKWOOL produkowane w Europie spetniajg wymagania
uwagi Q [patrz Uwaga Q]. Jest to potwierdzone przez niezalezng
jednostke certyfikujgcg EUCEB. Wiecej informacji na temat EUCEB
mozna znalez¢ na stronie www.euceb.org

Miedzynarodowa Agencja Badan nad Rakiem (IARC), bedgca czescig
Swiatowej Organizacji Zdrowia, w pazdzierniku 2001 r. zmienita swojg
klasyfikacje wtokien wetny mineralnej, zaliczajgc je do grupy 3 jako
czynnik ,nie podlegajacy klasyfikacji pod wzgledem rakotworczosci dla
ludzi”.

Powietrze w pomieszczeniach

Produkty z wetny skalnej ROCKWOOL spetniajg krajowe wymagania
UE w zakresie emisji zanieczyszczen do pomieszczen. Produkty
ROCKWOOL z wetny skalnej majg niewielki wptyw na poziomy emisji w
budynkach. Salthammer i in. (2010) zauwazaja, ze ,0obecnos¢ wetny
mineralnej nie miata wptywu na poziom formaldehydu w domu”.

Instrukcja bezpiecznego montazu

Ze wzgledu na dobrze znany efekt mechaniczny grubych widkien
produkty z wetny mineralnej mogg powodowac tymczasowe swedzenie
skory.

Wibkna wetny mineralnej nie mogg wywotywac reakcji chemicznych ani
alergicznych.

Aby zmniejszy¢ mechaniczne oddziatywanie grubych wiékien i unikngé
niepotrzebnego narazenia na pyt wetny mineralnej, na opakowaniach
wszystkich produktéw z wetny mineralnej znajdujg sie informacje
dotyczace dobrych praktyk w postaci piktograméw i/lub informacji
pisemnych (patrz piktogramy na tej stronie).

Instrukcje bezpiecznego uzytkowania sg rowniez dostepne na stronie
www.rockwool.pl.

O3

@@

Nalezy ostoni¢ odstonietg
skore. Podczas pracy w
niewentylowanym
pomieszczeniu nalezy nosi¢
maske twarzowg
jednorazowego uzytku.

3
Y

Przed praniem ubrania
wyptukac¢ w zimnej
wodzie.
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Oczysci¢ obszar za
pomocy odkurzacza.

Odpady nalezy
utylizowa¢ zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Podczas montazu
powyzej gtowy nalezy
nosi¢ okulary ochronne.

Jesli to mozliwe,
przewietrzy¢ miejsce
pracy.

EN 13162:2012+A1:2015 — Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie — Specyfikacja.

EN 15804:2012+A1:2013 — Zréwnowazonos$¢ obiektéw budowlanych
— Deklaracje srodowiskowe wyrobéw — Podstawowe zasady
kategoryzacji wyrobéw budowlanych.

EURIMA: https://www.eurima.org/about-mineral-wool/health-safety.html
Data dostepu styczen 2021

Hjelmer, Ole: Wyniki kolumnowych testow wymywania
przeprowadzonych na 4 produktach z wetny mineralnej, DHI Water &
Environment.

Raport wewnetrzny firmy ROCKWOOL (nr ref. 5256), 22 marca 2004 r.
1ISO 14025:2006 — Etykiety i deklaracje srodowiskowe — Deklaracje
Srodowiskowe Il typu — Zasady i procedury

Uwaga Q: https://eur-
lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=0J:L.:2008:353:0001:135

S:EN:PDF, s. 335.
Data dostepu styczen 2021

ROCKWOOL International A/S: Dane pierwotne dotyczace zaktadéw
produkcyjnych w Cigacicach, Boguminie, Tapolce i Matkini,
wprowadzone do zweryfikowanego szablonu parametréow w celu
obliczenia w zweryfikowanym modelu LCA. (Dane wewnetrzne ze
wzgledu na poufnos$c¢). Styczen 2021 r.

ROCKWOOL International A/S: Zasady wykonywania obliczeh na
potrzeby oceny cyklu zycia (LCA) / deklaracji $Srodowiskowych produktu
(EPD) dla produktow ROCKWOOL. Weryfikacja zewnetrzna przez
thinkstep UK. Lipiec 2015 r.

Salthammer, Tunga; Sibel Mentese, Sibel; & Marutzky,
Rainer: Formaldehyde in the indoor environment,

Chemical Reviews. W: Chemical Review, 110 (4), 2536-72,
2010; data dostepu styczen 2021:
https://pubs.acs.org/doi/10.1021/cr800399g
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