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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny
Technicznej w jezyku oficjalnym tej jednostki. Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki powinny w peini odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi
i powinny byc¢ zidentyfikowane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wilgczajgc Srodki przekazu
elektronicznego, powinno odbywac sie w catosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu
jest mozliwe, za pisemng zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii
powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.
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Czesc¢ szczegotowa

3.1

3.1.1

3.1.2

3.1.3

Opis techniczny wyrobu

R-KEM Il / R-KEM |I-S / R-KEM [I-W i RM50 / RM50-S / RM50-W sg kotwami
wklejanymi (typu iniekcyjnego) sktadajacymi sie z pojemnika z zaprawg iniekcyjna,
tulei perforowanej oraz preta gwintowanego z szesciokatng nakretka i podktadka.
Prety gwintowane wykonane sg z ocynkowanej galwanicznie stali zwyktej, weglowej,
stali nierdzewnej lub stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje.

Pret gwintowany jest umieszczony w wywierconym otworze, uprzednio
oczyszczonym i wypetnionym zaprawg iniekcyjng oraz zakotwiony dzieki
przyczepnosci pomiedzy elementem stalowym, zaprawa iniekcyjng i podtozem
murowym.

Wyglad i opis wyrobéw przedstawiono w Zatgczniku A.

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim
Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w p. 3 maja zastosowanie jedynie wtedy, gdy kotwy
sg stosowane zgodnie z warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uzytkowania kotwy. Zatozenie dotyczgce
okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez Producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra
moze by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z
przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Nosnos¢ i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie i $cinanie Zataczniki C1 do C4

Nosnosc¢ charakterystyczna na dziatanie momentu zginajgcego Zatgcznik C4

Przemieszczenia od obcigzen $cinajgcych Zataczniki C5 do C8

i wyrywajacych

Wspétczynnik redukcyjny odnoszacy sie do badan na placu j
budowy (B) Zatacznik C9
Odlegtosci od krawedzi podtoza i rozstawy Zatacznik C9

Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona.

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

W uzupetnieniu do zapisow zawartych w niniejszej Europejskiej Aprobacie
Technicznej, zwigzanych z substancjami niebezpiecznymi, mogg obowigzywac
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3.1.4

3.1.5

3.2

wymagania odnoszace si¢ do wyrobdéw, dotyczace tego zagadnienia (np.
transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe, regulacie i przepisy
administracyjne). W celu spetnienia postanowienn Rozporzgdzenia, wymagania te
takze powinny by¢ spetnione w kazdym przypadku, gdy majg zastosowanie.

Bezpieczenstwo uzytkowania (Wymaganie Podstawowe 4)

W przypadku Wymagania Podstawowego Bezpieczenstwo uzytkowania obowigzuja
te same wymagania jak w przypadku Wymagania Podstawowego No$no$é
i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1).

Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych (Wymaganie Podstawowe
7

Wiasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona.

Metody zastosowane do oceny

Oceny przydatnosci kotew do zamierzonego zastosowania, z zachowaniem
wymagan nosnosci, statecznosci i bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu
Wymagan Podstawowych 1 i 4, dokonano zgodnie z ETAG 029 “ Metalowe kotwy
wklejane do stosowania w podfozu murowym”.

System oceny i weryfikacji statosci wilasciwosci uzytkowych (AVCP)
wraz z odniesieniem do jego podstawy prawnej
Zgodnie z Decyzjg 97/177/EC Komisji Europejskiej, ma zastosowanie system oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (patrz: Zatgcznik V do Rozporzadzenia
(EU) Nr 305/2011) podany w ponizszej tablicy.

Wyréb Przeznaczenie EIC; ;':m b System
Kotwy metalowe Mocowanie iflub podpieranie elementéw
wklejane do konstrukcyjnych (majacych wplyw na
konstrukciji stateczno$¢ budowli) lub elementéw o - 1
murowych znacznym ciezarze, takich jak okiladziny

lub instalacje

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczeglty techniczne niezbedne do wprowadzenia systemu AVCP zostaty
okreslone w planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako cze$é oceny do
Europejskiej Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastapia
zmiany linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach
niezbedny zakres badan typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki
Budowlanej i jednostka notyfikowang.

Wydana w Warszawie 30/09/2015 przez Instytut Techniki Budowlane;
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Pret kotwy bez perforowanej tulei — montaz w podiozu murowym petnym
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Pret kotwy z perforowang tuleja - montaz w podtozu murowym perforowanym
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R-KEM Il / R-KEM I[I-S / R-KEM II-W

i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik A1

Opis wyrobu
Warunki montazu

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-12/0528
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Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi wspétosiowo -
150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 mi, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml, 420 ml.

-
Nadruk:
R-KEMII lub RKEM W lub RKEMII-S
instrukcja instalacji, symbole bezpieczenistwa, czas —
instalacji, czas wiazania (w zaleznosci od temperatury) ‘m
akretka
\\“ q

Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi rownolegle -
345 ml, 425 ml, 825 ml.

Nadruk:

RKEM Il Jub R-KEM Il W lub R-KEM Il -S
instrukeja instalacji, symbole bezpieczeristwa, czas

% _.T'l.stala(ji, czas wigzania (w zaleinosci od temperatury) T

Ie | | |

“Pojemnik

Pojemnik jednokomorowy na dwudzielne wkiady tworzywowe -
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

? Nadruk:

RKEM Il lub RKEMII W lub RKEM IS <
[ [ instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas
| I instalacji, czas wigzania (w zaleznosci od temperatury,

[

Dysza mieszalnikowa

e E—— [ — .
. I
R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W )
i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik A2
do Europejskiej Oceny
; Technicznej
Opis wyrobu

System iniekcji (R-KEM 11 / R-KEM 1I-S / R-KEM 11-W) ETA-12/0528
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Opakowanie foliowe(CFS system) —
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

__ Nadruk:
RM50 lub RM50-W lub RM50.S
instrukeja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas
. instalacji, czas wigzania (w zaleinosci od temperatury)

o~

Mieszacz do opakowar foliowych (CFS system)

Mieszacz standardowy z adapterem CFS+ do opakowan foliowych

—

—T—— F— L

| ——

Wyciskacz do opakowan foliowych (CFS system)

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W

i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik A3
do Europejskiej Oceny
Opis wyrobu Technicznej

System iniekcji (RM50 / RM50-S / RM50-W) ETA-12/0528
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Znakowanie: Znak identytikacyjny - R 74

Rozmiar preta: "numer” dia M8, M10; "M cyfra”™ dia M12 do M30 z-/ s

Wilasciwosci: klasa stali {5.8; 8.8] lub stal nierdzewna (Ad] (HC)
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Znakowanle: Znak identyfikacyjny - R
Rozmiar preta: “numer” dia M8, M10; "M cyfra™ dia M12 do M30
Wiadclwodci: klasa stall {5.8; 8.8) lub stal nierdzewna (Ad) (HC)
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DETALE VORAK DETALC

Wersja 2 malowanym nakiem Wersja 2 karbowanym znakiem
glebokoscih ¢ glgbokoscl h ¢

s

1. Pret gwintowany R- S'I‘UDS-{SHI ,|Ad],(HC}-FL

2. Zakon 14 prgts Scinci

3. Plaskie zakoriczenie preta

4. Pret gwintowany R-5TUDS-(88),(A4),(HC) 2 zaker
5. Nakrgtka szaiciokatna

€. Podkiadka

Tworzywowa lub metalowa tuleja perforowana

LR

Rozmiar preta M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16

Rozmiar tulei | dsxls | [mm] 12x50 | 12x80 | 16x85 | 16x130 | 16x85 | 16x130 | 20x85

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W

i RM50 / RM50-S / RM50-W Zalgcznik A4
do Europejskiej
Opis wyrobu Oceny Techniczne;

Prety i tuleje ETA-12/0528
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Tablica A1: Prety gwintowane

Oznaczenie

Czesé Stal nierdzewna
Stal ocynkowana Stal nierdzewna o podwyizszonej odpornosci

na korozje (HCR)

Stal, klasy witasnosci
5.8 do 12.9, wg EN 1SO 898-1 Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571 .
Pret powtoka elektrolityczna 2 5 ym wg EN 10088; klasy wiasnosci wmaé'ﬂ'%gggﬁa' 1'45?5‘ 1'545,4;0
gwintowany | wg EN ISO 4042 Iub powtoka 70 80 (A4-70 i A4-80) 9 2 ) Wnoee

cynkowa na goraco = 45 uym
wg EN ISO 10684

wg EN ISO 3506

wg EN ISO 3506

Szesciokatna

Stal, klasy wtasnosci 5 do 12,
wg EN 20898-2; powioka
elektrolityczna =2 5 pm wg EN 1SO

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571
wg EN 10088; klasy wtasnosci

Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
wg EN 10088; klasy wiasnosci 70

nakretka 4042 |ub powtoka cynkowa na 70i 80 (A4-70 i A4-80)
goraco = 45 pm wg wg EN ISO 3506 Wg:EN 180 3508
EN ISO 10684
Stal, wg EN SO 7089; powtoka
elektrolityczna = 5 pm wg EN ISO | Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571 Materiat 1.4529, 1.4565, 1.4547
Podktadka 4042 |ub powloka cynkowa na wg EN 10088; odpowiedni do wg EN 10088; odpowiedni do

gorgco = 45 ym
wg EN ISO 10684

materiatu preta

materiatu preta

Mogg by¢ stosowane prety gwintowane kupowane oddzielnie (w przypadku pretow ze stali ocynkowanej
dotyczy to wytgcznie pretéw klasy nie wiekszej niz 8.8), jezeli:
— materiat i wtasciwo$ci mechaniczne sg zgodne z Tablicg A1,
— zgodnosc¢ materiatow | parametréw wytrzymatosciowych zostata potwierdzona certyfikatem 3.1 wg EN-
10204:2004; dokumenty te powinny by¢ przechowywane,
— na precie wykonany zostat znacznik gtebokosci osadzenia.
Uwaga: W niektérych Krajach Cztonkowskich prety gwintowane ze stali ocynkowanej klasy wiekszej niz
8.8, nabywane oddzielnie, nie mogg by¢ stosowane.

Tablica A2: Zaprawy iniekcyjne

Wyréb

Sktad

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Srodek wigzacy: bezstyrenowa zywica poliestrowa
Utwardzacz: nadtlenek benzoilu
Dodatek: piasek kwarcowy (wypetniacz)

Dostarczane w trzech kolorach: standard, szary (G) i kamienny (ST)

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Zalacznik A5

Opis wyrobu

Materiaty

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-12/0528
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Warunki stosowania

Rodzaj obcigzenia zakotwien:

Obcigzenia statyczne lub guasi-statyczne: rozmiary od M8 do M16.

Podtoza:

* Cegta ceramiczna petna (kategoria uzytkowa b), wg Zatacznika B7.

= Elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego AAC (kategoria uzytkowa d), wg Zatacznika B7.

= Cegla silikatowa petna (kategoria uzytkowa b), wg Zatacznika B7.

= Elementy silikatowe z otworami (kategoria uzytkowa c), wg Zatacznika B7.

= Elementy ceramiczne perforowane (kategoria uzytkowa c), wg Zatacznikow B7 i B8.

= Elementy z betonu lekkiego, z otworami (kategoria uzytkowa c), wg Zatgcznika B8.

Klasa wytrzymatosci zaprawy nie nizsza niz M2,5 wg EN 998-2.

W przypadku elementow murowych petnych o mniejszych wymiarach lub nizszej wytrzymatosci na $ciskanie, albo
innych elementéw murowych perforowanych lub z otworami, no$noé¢ charakterystyczna kotwy moze by¢ okreslona
na podstawie badan na placu budowy wedtug dokumentu ETAG 029, Zatacznik B z wykorzystaniem wspoétczynnika
B wedtug Zatgcznika C9.

Zakres temperatur:

Kotwy moga by¢ stosowane w ponizszym zakresie temperatur:

= -40°C do +40°C (maks. temp. krotkotrwata +40°C i maks. temp. diugotrwata +24°C).

= -40°C do +80°C (maks. temp. krétkotrwata +80°C i maks. temp. diugotrwata +50°C).

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):

= Elementy wykonane ze stali ocynkowanej moga by¢ stosowane tylko w konstrukcjach znajdujgcych sie w
suchych warunkach wewnetrznych.

= Elementy wykonane ze stali nierdzewnej moga by¢ stosowane w konstrukcjach znajdujgcych sie w suchych
warunkach wewnetrznych, jak rowniez znajdujacych sie na zewnatrz i narazonych na dziatanie czynnikow
atmosferycznych (wiaczajac w to $rodowisko przemystowe i Srodowisko morskie) albo znajdujgcych sie w
wilgotnych warunkach wewnetrznych, jezeli $rodowisko, w jakim wystepuja, nie jest srodowiskiem agresywnym
korozyjnie. Srodowiskami agresywnymi korozyjnie sg np. miejsca narazone na ciagte zalewanie lub opryskiwanie
wodg morskg, pomieszczenia basendw kapielowych, w ktérych wystepuja opary chloru, pomieszczenia, w
ktérych wystepuje znaczne zanieczyszczenie zwigzkami chemicznymi (np. zaktady odsiarczania lub wnetrza
tuneli, w ktérych sg stosowane srodki chemiczne do odladzania powierzchni).

= FElementy wykonane ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje moga by¢ stosowane w
konstrukcjach znajdujacych sie w suchych warunkach wewnetrznych, jak rowniez znajdujgcych sie na zewnatrz i
narazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych Ilub znajdujgcych sie w wilgotnych warunkach
wewnetrznych albo innych, szczegélnie agresywnych korozyjnie warunkach. Srodowiskami agresywnymi
korozyjnie sg np. miejsca narazone na ciagte zalewanie lub opryskiwanie woda morska, pomieszczenia basenow
kapielowych, w ktérych wystepuja opary chloru, pomieszczenia, w ktérych wystepuje znaczne zanieczyszczenie
zwigzkami chemicznymi (np. zaktady odsiarczania lub wnetrza tuneli, w ktérych sg stosowane srodki chemiczne
do odladzania powierzchni).

Kategorie uzytkowe:

= Materiat podtoza: b, c, d.

= Montaz i eskploatacja: w/w.

Montaz:

= Suche lub mokre podtoza.
=  Wiercenie otworow: wiertarka obrotowa (AAC, elementy murowe z otworami lub perforowane) lub wiertarka
udarowa (element murowe petne).

Projektowanie:

= Obliczenia sprawdzajace i dokumentacja rysunkowa powinny by¢ sporzadzone z uwzglednieniem parametrow
konstrukcji murowej w miejscu zakotwienia oraz obcigzen, jakie powinny byC przeniesione na podpory; w
dokumentacji rysunkowej powinno by¢ podane rozmieszczenie kotew.

= Projekt zakotwienia powinien byé opracowany zgodnie z Wytycznymi ETAG 029, Zatgcznik C, metoda
projektowania A i autoryzowany przez uprawnionego projektanta z doswiadczeniem
w technice zakotwien.

R-KEM lI / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik B1

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Zakres stosowania ETA-12/0528

Warunki
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Tablica B1: Parametry montazu pretéw kotew w podiozach murowych peinych i AAC

(bez tulei perforowanych)

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Srednica preta d [mm] 8 10 12 16

Srednica wierconego otworu | d, [mm] 10 12 14 18

Srednica otworu w

mocowanym elemencie diix o 9 2 14 18

Glebokosé otworu ho [mm] 85 90 100 110

Glebokos$c¢ zakotwienia hes [mm] 80 85 95 105

podioze

Moment peine max. Tinst | [NM] 5 8 10 15
. . [gi

dokrecajacy AAC 3 4 6 10

Minimalny rozstaw i odlegtos$¢ od krawedzi podioza

Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 50 50 50 54

Minimalna odleglos¢ kotwy

od krawedzi podioza Crin ey s S0 8e as

Tablica B2: Parametry montazu pretéw kotew z tulejami perforowanymi w podtozach

murowych z otworami i perforowanych

podtoza

Rozmiar preta M8 M8 M10 | M10 | M12 | M12 | M16
Wymiary tulei dsxls [mm] | 12x50 | 12x80 | 16x85 | 16x130 | 16x85 | 16x130 | 20x85
Srednica preta d [mm] 8 8 10 10 12 12 16
Srednica wierconego

b s o 1 mm] | 12 12 16 16 16 16 20
Srednica otworu w

mocowanyr slemencle | [mm] 9 9 12 12 14 14 18
Glebokos$¢ otworu ho [mm] 55 85 90 130 90 130 90
Gleboko$é zakotwienia | hes [mm] | 50 80 85 126 85 125 85
Moment dokrecajacy max. Tinst [ [Nm] 3 3 4 4 6 6 10
Minimalny rozstaw i odlegtos¢ od krawedzi podioza

Minimalny rozstaw

Kekasi Smin [mm] | 100 100 100 100 100 100 120
Minimalna odlegtos¢

kotwy od krawedzi Cmin [mm] 100 100 100 100 100 100 120

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Zakres stosowania
Parametry montazu

Zalacznik B2

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-12/0528
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Tablica B3: Czas osadzania i minimalny czas utwardzania

Czas osadzania Minimalny czas utwardzania
Temperatura | Temperatura [min.] [min.]
oy podioza R-KEMII | RKEMII-S | RKEMIIW | R-KEMIl | R-KEMII-S | R-KEM Il-W
/| RM50 / RM50-S /| RM50-W / RM50 /| RM50-S /| RM50-W
5°C -20°C - - 45 B - 1440
5°C -15°C - - 30 B - 1080
§'C -10°C - - 20 - - 480
5°C -5°C 70 180 11 480 1440 300
5°C 0°C 45 120 7 240 1080 120
5°C 5°C 25 60 5 120 720 60
10°C 10°C 15 45 2 90 480 45
15°C 15°C 9 25 1.5 60 360 30
20°C 20°C 5 15 1 45 240 15
25°C 30°C 2 7 - 30 90 -
25°C 35°C - 6 - - 60 -
25°C 40°C - 5 - - 45 -

R-KEM Ii / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Zakres stosowania
Czas osadzania i czas utwardzania

Zatacznik B3

do Europejskiej Oceny

Technicznej
ETA-12/0528
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Przediuika dyszy mieszalnikowej

_|: ______

*Moiliwe diugoscd od 300mm do 1000mm

Pompka reczna

L[ |

Szczotka stalowa

Srednica szczotki w przypadku podiozy peinych

Rozmiar preta

M10

M12

M16

Srednica szczotki

dp

[mm]

12

14

16

20

Srednica szczotki w przypadku podtozy

z otworami lub perforowanych

Rozmiar preta

ms

M10

M12

M16

Srednica szczotki

dp

[mm]

12

16

16

20

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W

i RM50 / RM50-S / RM50-W

Zakres stosowania

Narzedzia

Zalacznik B4

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-12/0528
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P

Qe

olbe R ¢

-

. Wywierci¢ otwér w podfozu o

odpowiedniej srednicy i gtebokosci
(wiertarka udarowa w przypadku petnego
podtoza murowego i wiertarka obrotowa
w przypadku AAC).

. Oczysci¢ otwor za pomocg szczotki i

pompki recznej: przez co najmniej cztery
przedmuchania, cztery oczyszczenia
szczotky i kolejno cztery przedmuchania.

. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku

pistoletowym i nakreci¢ na pojemnik
dysze mieszalnikowg. Wycisnac¢ wstepng
partie zaprawy az do uzyskania jednolitej
barwy.

. Wprowadzi¢ dysze mieszalnikowg do

dna otworu i wstrzykng¢ zaprawe,
stopniowo wyjmujgc dysze, az otwor
wypetni sie do 70% gtebokosci.

. Niezwtocznie wprowadzi¢ pret do

otworu, ruchem powolnym, z
wykonaniem lekkiego obrotu. Usunag¢
nadmiar zaprawy z powierzchni podtoza
dookota otworu, zanim zaprawa zwigze.

. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez

ingerenc;ji, az uptynie minimalny czas
utwardzania.

. Dotgczy¢ element mocowany i dokrecic¢

nakretke (maksymalny moment
dokrecajgcy wedtug Tablicy B1).

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM [I-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Zatacznik B5

Zakres stosowania

Instrukcja montazu — podtoza murowe petne i AAC

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-12/0528




Strona 15 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-12/0528, wydanej 30/09/2015

Wywierci¢ otwér w podiozu o odpowiedniej
érednicy i glebokosci uzywajgc wiertarki
obrotowej.

Oczysci¢ otwor za pomocg szczotki i pompki
recznej: przez co najmniej cztery przedmuchania,
cztery oczyszczenia szczotka i kolejno cztery
przedmuchania.

Wprowadzi¢ tuleje perforowang o odpowiedniej
Srednicy.

Umiesci¢ pojemnik w dozowniku pistoletowym
i nakreci¢ na pojemnik dysze mieszalnikowa.
Wycisna¢ wstepna partie zaprawy az do
uzyskania jednolitej barwy.,

Woprowadzi¢ dysze mieszalnikowa do dna tulei
i wstrzykng¢ zaprawe, az do catkowitego
wypetnienia tulei (100% gtebokosci).

Niezwtocznie wprowadzi¢ pret do otworu, ruchem
powolnym, z wykonaniem lekkiego obrotu.
Usuna¢ nadmiar zaprawy z powierzchni podtoza
dookota otworu, zanim zaprawa zwigze.

Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji,
az uptynie minimalny czas utwardzania.

Dotgczy¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke
(maksymalny moment dokrecajacy wedtug
Tablicy B2).

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM [I-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Zatacznik B6

Zakres stosowania

Instrukcja montazu — podtoza murowe z otworami lub perforowane

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-12/0528
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Tablica B4: Podloza

Typy i wymiary Norma
Element nr 1. Cegta ceramiczna petna: 240 x 115 x 71 mm (np. Wienerberger Mz 20/2.0)
fo 2 20 N/mm?; pm = 2,0 kg/dm®
’ EN 771-1
Element nr 2. Elementy z autoklawizowanego betonu komoérkowego AAC 7: 599 x 199 x 240
mm
fo 2 6 N/mm?; pn 2 0,65 kg/dm® EN 771-4
Element nr 3. Cegta silikatowa petna: 240 x 115 x 71 mm (np. KS NF 20/2.0)
fy = 20 N/mm’; pp, = 2,0 kg/dm®
: R o/ m EN 771-2
Element nr 4. Elementy silikatowe z otworami: 248 x 240 x 238 mm (np. KS Ratio Block 8 DF
12/1.4)
fo 2 12 N/mm’; pm 2 1,4 kg/dm® -
ﬁ YY) EN 771-2
)
(AL b
e00
Element nr 5. Perforowane elementy ceramiczne: 373 x 240 x 249 mm (np. Poroton Hiz 12/0.9
DF)
fo 2 12 N/mm?; pm 2 0,9 kg/dm®
.| EN771-1
%‘i it g;
!'I . !. ¥
l mm Ei..i;.!_!i_d%'!l :
Element nr 6. Perforowane elementy ceramiczne: 373 x 238 x 250 mm (np. Wienerberger
Porotherm 25 P+W); f, 2 15 N/mm?; pm 2 0,8 kg/dm®
EN 771-1
Element nr 7. Perforowane elementy ceramiczne: 380 x 250 x 238 mm (np. Leier Thermopor 38
P+W)
fo 2 10 N/mm?; pm 2 0,7 kg/dm®
EN 771-1
R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik B7

Zakres stosowania

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Podtoza (1) ETA-12/0528
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Tablica B5: Podloza

Typy i wymiary Norma
Element nr 8. Perforowane elementy ceramiczne: 375 x 250 x 238 mm (np. Koztowice MEGA-
MAX 250/238 P+W); f, 2 15 N/mm?; pm = 0,8 kg/dm®
u [HHHH .
Itg lii _‘ EN 771-1
I‘ i a'
Element nr 9. Perforowane elementy ceramiczne: 300 x 375 x 212 mm (np. LS Tablicaau Mono
Rect)
fo 2 6 N/mm?; py, 2 0,93 kg/dm®
EN 771-1
Element nr 10. Perforowane elementy ceramiczne: 500 x 200 x 314 mm (np. LS Tablicaau
Rect)
fo 2 6 N/mm?; pr, 2 0,75 kg/dm®
EN 771-1
Element nr 11. Perforowane elementy ceramiczne: 300 x 300 x 212 mm (np. LS Monomur 30)
fo 2 6 N/mm?; pr, 2 0,865 kg/dm®
EN 771-1
Element nr 12. Perforowane elementy ceramiczne: 500 x 200 x 314 mm (np. SM BGV Thermo)
fo 2 6 N/mm?; pm = 0,659 kg/dm®
B A efasasamas | EN771-1
sEEET
SEEERREERREREES
Element nr 13. Perforowane elementy ceramiczne: 500 x 200 x 314 mm (np. SM BGV Thermo
Plus)
> % pm 2 0,755 kg/dm®
fo 2 6 N/mm®; pm 2 0,755 kg/dm EN 771-1
Element nr 14. Elementy z betonu lekkiego z otworami Hbl: 245 x 245 x 300 mm
2
fo 2 2 N/mm?; py 2 0,8 kg/dm® EN 771-3

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W Zalacznik B8

do Europejskiej Oceny

i Technicznej
Zakres stosowania
Podtoza (2) ETA-12/0528
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Tablica C1: No$nosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z podioza i na écinanie

Gestosé / Efektywna '
: - Nosnosé Nos$nosé
Wytrzymatosé Tuleja Rozmiar kotwy glebokosé
iy T sl B AR charakterystyczna | charakterystyczna
o / fo ¢dsxls M het ™ 7%
[kg/dm®] / [N/mm®] [ [-] [mm] [kN] [kN]
Element nr 1
M8 80 6,0 3.5
M
pm22,0 brak 10 85 7,0 5,0
fo= 20 M12 95 7.0 7,0
M16 105 7.0 7,0
Element nr 2
M8 80 1,5 1.5
M10
pmz 0,65 bk 85 2,0 2,0
foz 6 M12 95 25 25
M16 105 3,0 25
Elementnr 3
M8 80 5,0 3,5
M10 85 50 H
pmz2,0 brak 5,0
fo= 20 M12 95 5,0 5,0
M16 105 5,0 5,0
Element nr 4
$12x50 M8 50 25 2,5
$12x80 M8 80 25 25
$15x85 M10 85 25 2,5
pmz 1,4
$15x125 M10 125 35 2,5
foz 12
$15x85 M12 85 3,0 2,5
®15x125 M12 125 3,0 2.5
$20x85 M16 85 3,0 2,5
Element nr 5
$12x50 M8 50 2,0 2,0
$12x80 M8 80 2.0 25
$15x85 M10 85 3.0 25
pmz0,9
$15x125 M10 125 3,5 25
foz 12
$¢15x85 M12 85 3,5 25
$15x125 M12 125 4,0 2,5
$20x85 M16 85 4,0 2,5
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y, = 2,0 dla AAC (Element nr 2) i yu = 2,5 dla innych podiozy (w przypadku gdy brak
wymagan krajowych)

'W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Zatgcznik C: Nax = Nakp = Nris = Nrpo = Nrys
?W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Zatacznik C: Vae = Vs = Vake = Viaxe

W przypadku podiozy murowych peinych (Element nr 1, 2 i 3) V¢ powinno by¢ obliczane wg ETAG 029, Zatgcznik C, réwnanie C.5.7.

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W

i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik C1
do Europejskiej Oceny
Wiasciwosci uzytkowe Technicznej
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-12/0528

z podtoza i na scinanie (1)
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Tablica C2: No$nosci charakterystyczne zamocowari kotew na wyrywanie z podtoza i na $cinanie

Gestosé / Efektywna =
: Nosnoscé Nosnos¢
v:?;%;:‘:iit Tuleje Raziay oo (o z?l?:t::"i:ﬁ?a charakterystyczna | charakterystyczna
pml fp hdsxls M het Nrk 2 Vrk £
[kg/dm’] / [N/mm’] [ [ [mm] [kN] [kN]
Element nr 6
$12x50 M8 50 1,5 1,5
$12x80 M8 80 2,0 20
$15x85 M10 85 2,5 2,0
Pm 2 0.8
$15x125 M10 125 2,5 2,5
foz 15
$15x85 M12 85 3,5 25
$15x125 M12 125 3,5 2,5
$20x85 M16 85 2,5 25
Element nr 7
$12x50 M8 50 1,5 1.5
$12x80 M8 80 2,0 2,0
i $15x85 M10 85 2,0 2,0
-
Pm &5, $15x125 M10 125 2,5 2,5
foz 10
$15x85 M12 85 2,5 2.5
$15x125 M12 125 3,5 2,5
$20x85 M16 85 3,0 25
Elementnr 8
012x50 M8 50 2,0 2,0
612x80 M8 80 25 2,5
$15x85 M10 85 3.5 2,5
Pm =3 0.8
$15x125 M10 125 3,5 25
fo= 15
$15x85 M12 85 4,0 25
$15x125 M12 125 4,0 25
$20x85 M16 85 4,0 2.5
Element nr 9
$12x50 M8 50 0,9 0,9
$12x80 M8 80 0,9 0,9
$15x85 M10 85 2,0 1:5
pmz 0,93
£58 $15x125 M10 125 2,0 2,0
’ 15x85 M12 85 2,0 2.0
$15x125 M12 125 2,0 2,0
$20x85 M16 85 1,5 1,2
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczeristwa yw = 2,5 (w przypadku gdy brak wymagar krajowych)

"W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Zatacznik C: Nry = Nryp = Neko = Napp = Nes
W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Zatacznik C: Vax = Vs = Ve = Vs

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W

i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik C2
do Europejskiej Oceny
Wiasciwosci uzytkowe Technicznej
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie ETA-12/0528

z podioza i na scinanie (2)
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Tablica C3: No$nosci charakterystyczne zamocowar kotew na wyrywanie z podtoza i na écinanie

Gestos¢ / Efektywna x
x:f::‘;:@;? Fuloa Hoxiaies Katiy zga':ob.t;vikg:?a char:kgg:l):)sst;czna char::::::;si(yzczna
pm [ fo ddsxls M het Nrx ' Vi *
[kg/dm®] / [N/mm®] [ [ [mm] [kN] [kN]
Element nr 10
$12x50 M8 50 1.2 0,9
$12x80 M8 80 1.2 1,2
$15x85 M10 85 1.5 1.5
pmz 0,75
f2 6 $15x125 M10 125 1.5 1.5
$15x85 M12 85 2,0 1.5
$15x125 M12 125 2,0 2,0
$20x85 M16 85 1,5 1.5
Element nr 11
$12x50 M8 50 0,9 0,9
$12x80 M8 80 0,9 0,9
$15x85 M10 85 1,5 1,2
e 2 '265 $15x125 M10 125 15 15
’ $15x85 M12 85 15 15
$15x125 M12 125 1,5 1,5
$20x85 M16 85 1,5 1,5
Element nr 12
$12x50 M8 50 0,9 0,9
$12x80 M8 80 0,9 0,9
$15x85 M10 85 1,5 1,5
e 2'259 $15x125 M10 125 15 15
’ $15x85 M12 85 15 15
$15x125 M12 125 1.5 1,5
$20x85 M16 85 1.5 1.5
Element nr 13
$12x50 M8 50 1.2 0,9
$12x80 M8 80 1,2 1,2
$15x85 M10 85 1.2 0,9
pngfs $15x125 M10 125 1,2 0.9
$15x85 M12 85 12 1,2
$15x125 M12 125 1.5 1,5
$20x85 M16 85 1,2 1,2
Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa yy = 2,5 (w przypadku gdy brak wymagan krajowych)
'W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Zatacznik C: Nrx = Nayp = Nrb = N s = Nexs
* W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Zatacznik C: Vax = Vs = Vree = Vris
R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik C3

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-12/0528

Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z podtoza i na $cinanie (3)
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Tablica C4: Nosnosci charakterystyczne zamocowar kotew na wyrywanie z podioza i na $cinanie

Gestosé / Efektywna
i Nosnosé Nosnosé
Tuleja Rozmiar k bokosé
v:fz:si':;‘:';ié / PO z?allsot\\ﬂ i charakterystyczna | charakterystyczna
pm | o ¢dsxls M het N Vri”
[kgr‘dm:‘] / [N!mmzl [-] [-] [mm] [kN] [kN]
Element nr 14
$12x50 M8 50 1.2 1;2
$12x80 M8 80 1.5 1.5
$15x85 M10 85 25 2,5
pmz 0,8
fo22 ¢15x125 M10 125 2,5 20
$15x85 M12 85 25 2.5
$15x125 M12 125 2.5 2,5
$20x85 M16 85 25 2,5
Czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa yy = 2,5 (w przypadku gdy brak wymagan krajowych)

'W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Zatgcznik C: Nak = Nrip = Nrks = Nrpo = Nas
? W przypadku projektowania zgodnie z ETAG 029, Zatgcznik C: Vek = Vaee = Vrie = Viis

Tablica C5: No$nosci charakterystyczne zamocowar kotew na zginanie

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16
Nosnosc¢ 5.8 19 37 65 166
charakterystyczna

zamocowania kotwy Mrx.s Nm | 6.8 22 45 79 200
na zginanie A4-70 26 52 92 232
Nosnosé 58 1,25

charakterystyczna i 6.8 1.25

zamocowania kotwy | TMs
na zginanie A4-70 1,56

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik C4

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-12/0528

Wiasciwosci uzytkowe
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie
z podtoza i na scinanie (4).
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na zginanie
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Tablica C6: Przemieszczenia od obciazer wyrywajacych

Element nr 1

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,11 0,12 0,15 0,16

O [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 2

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,05 0,07 0,10 0,11

SN [mm] 0,19 0,19 0,20 0,22
Element nr 3

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,13 0,15 0,15 0,18

ONe [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 4

Rozmiar preta m8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,10 0,13 0,15 0,18

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 5

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,14 0,13 0,24 0,18

SN [mm] 0,36 0,36 0,48 0,36
Element nr 6

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,09 0,27 0,14 0,16

BN [mm] 0,36 0,54 0,36 0,36
Elementnr7

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,05 0,16 0,30 0,28

SN [mm] 0,36 0,36 0,60 0,56

Réwnanie N = Nrk / ¢ X ym, przy ve = 1,4

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Wiasciwosci uzytkowe
Przemieszczenia od obcigzen wyrywajgcych (1)

Zatacznik C5

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-12/0528
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Tablica C7: Przemieszczenia od obciazen wyrywajacych

Element nr 8

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,08 0,10 0,10 0,27

O [mm] 0,36 0,36 0,36 0,54
Element nr 9

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

3o [mm] 0,06 0,04 0,07 0,10

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 10

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12

3N [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 11

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

dno [mm] 0,04 0,05 0,08 0,12

BN, [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 12

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,06 0,08 0,08 0,15

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 13

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Sno [mm] 0,04 0,04 0,10 0,07

SN [mm] 0,36 0,36 0,36 0,36
Element nr 14

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

SNo [mm] 0,22 0,25 0,30 0,20

SN, [mm] 0,44 0,50 0,60 0,40

Réwnanie N = Ngy / ¥¢ X Ym, przy ve = 1,4

R-KEM Il / R-KEM [I-S / R-KEM II-W _
i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik C6

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Wiasciwosci uzytkowe ETA-12/0528

Przemieszczenia od obcigzen wyrywajgcych (2)
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Tablica C8: Przemieszczenia od obciazen $cinajacych

Element nr 1

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,29 0,33 0,34 0,42

S [mm] 0,44 0,50 0,51 0,63
Element nr 2

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,15 0,16 0,22 0,23

By [mm] 0,23 0,24 0,33 0,35
Elementnr 3

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,21 0,22 0,25 0,25

Sy [mm] 0,32 0,33 0,38 0,38
Element nr 4

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,10 0,13 0,16 0,20

Sv.c [mm] 0,15 0,20 0,24 0,30
Element nr 5

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,18 0,22 0,25 0,25

v [mm] 0,27 0,33 0,38 0,38
Element nr 6

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,18 0,21 0,23 0,19

v [mm] 0,27 0,32 0,35 0,29
Element nr 7

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,24 0,2 0,34 0,26

By [mm] 0,36 0,30 0,51 0,39

Réwnanie V = Vg / v X ym, przy yr = 1,4

R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W

Wiasciwosci uzytkowe
Przemieszczenia od obcigzen $cinajgcych (1)

Zatacznik C7

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-12/0528
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Tablica C9: Przemieszczenia od obcigzen $cinajacych

Element nr 8

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,11 0,13 0,36 0,27

Sy [mm] 0,17 0,20 0,54 0,41
Element nr 9

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,12 0,15 0,22 0,21

By [mm] 0,18 0,23 0,33 0,32
Element nr 10

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

Svo [mm] 0,11 0,14 0,15 0,25

Bv.e [mm] 0,17 0,21 0,23 0,38
Element nr 11

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,14 0,15 0,25 0,20

B [mm] 0,21 0,23 0,38 0,30
Element nr 12

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,09 0,11 0,24 0,26

Oy, [mm] 0,14 0,17 0,36 0,39
Element nr 13

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,1 0,14 0,17 0,21

By [mm] 0,15 0,21 0,26 0,32
Element nr 14

Rozmiar preta M8 M10 M12 M16

dvo [mm] 0,24 0,35 0,32 0,34

v [mm] 0,36 0,53 0,48 0,51

Rownanie V = Vre / ¥F X ym, przy ve = 1,4

R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W )
and RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik C8

do Europejskiej Oceny
Technicznej

Wiasciwosci uzytkowe ETA-12/0528

Przemieszczenia od obcigzen $cinajgcych (2)
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Tablica C10: Wspoétczynnik B odnoszacy sie do badar na placu budowy wedtug ETAG 029, Zatacznik B

Rodzaj podioza Rozmiar preta Wspélczynnik B
Element nr 1 M8 do M16 0,71
Element nr 2 M8 do M16 0,59
Element nr 3 do 14 M8 do M16 0,71

Tablica C11: Element nr 1, 2 i 3 - odlegtos¢ od krawedzi i rozstaw w przypadku wyrywania z podioza

dnom ScrN Cer,N Scr,min Cer,min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 20 X dnom 10 X dnom 50 50
10 20 X dnom 10 x dnom 50 50
12 20 X dnom 10 X dnom 50 50
16 20 X dnom 10 X dnem 54 54
Tablica C12: Element nr 4 do 14 - odlegto$¢ od krawedzi i rozstaw w przypadku wyrywania z podioza
dnom + MIXLG Scr,N CerN Scr,min Cer,min
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 + ¢12x50 Lunit.max 0,5 X lynit,max 100 100
8 + $12x80 lunit,max 0,5 X lunitimax 100 100
10 + ¢15x85 lunit,max 0,5 X lunitmax 100 100
10 + $15x125 lunit, max 0,5 X lunitmax 100 100
12 + $15x85 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
12 + $15x125 lynit,max 0,5 x lunit,max 100 100
16 + $20x85 lunit,max 0,5 X lunit,max 120 120
Tablica C13: Element Nr 4 do 14 - odlegtos¢ od krawedzi i rozstaw w przypadku $cinania
dnom + ¢pdsxLs Scr,cv Cerev
[mm] [mm] [mm]
8 + $12x50 lynit,max lunit,max
8 + $12x80 lunit, max lurit,max
10 + ¢1 5x85 lunit,max lunit,max
10 + o1 5x125 lunit, max lunit,max
12 + ¢15x85 bwitinan lunit,max
12 + $15x125 lunit,max lunit, max
16 + $20x85 lunit,max lunit.max
lunit,max — Maksymalna diugos¢ element murowego
R-KEM Il / R-KEM II-S / R-KEM II-W
i RM50 / RM50-S / RM50-W Zatacznik C9

Wiasciwosci uzytkowe

Wspétczynnik . Odlegto$é od krawedzi podioza i rozstaw

do Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-12/0528




