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< € DEKLARACJA WA SCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr MK/KOM/1ZOLS/06/2013/1

. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:
System kominowy typu LEIER z kanatem wentylacyjnym lub bez, EN 13063-1, T600 N1 D 3 G20
o srednicy wewn etrznej: 140, 160, 180, 200, 220, 250, 300 mm

. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Wielopowtokowe systemy kominowe odporne na po zar sadzy przeznaczone do eksploatacji w warunkach n  iezagrazajacych
zawilgoceniu, o 3 klasie odporno  $ci na korozj e, klasie ci $nienia N1 lub N2 wg EN 1443, ktérymi odprowadza si e produkty
spalania do atmosfery przez ceramiczny kanat wewn  etrzny

. Producent:
LEIER POLSKA SA, 33-150 Wola Rz edzinska 155a; Zaktad Markowicze, adres zaktadu: Cegieln ia-Markowicze 5, 23-414 Majdan

. System lub systemy oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych: 2+

EN 13063-1: 2005+A1:2007 Systemy kominowe z cerami cznymi kanatami wewn etrznymi
Czes¢ 1: Wymagania i badania dotycz ace odporno $ci na
pozar sadzy
Jednostka notyfikowana: TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEBNY, n.o. - 1301

Norma zharmonizowana:

. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe

Zharmonizowana
specyfikacja techniczna i

Zasadnicze charakterystyki Wta  sciwo sci u zytkowe rozdziaty

EN 13063-1:2005+A1:2007

Odprnos¢ ogniowa (przy kierunku

. ; REI 120 5.2.4
dziatania z zewnatrz na zewnatrz)
Odprnos¢ ogniowa (podczas dziatania
od wewnatrz na zewnatrz - pozar T600, G20 kryteria spetnione (N1) 5.2.13
sadzy, szok termiczny)
Szczelno$¢ / Przeciek N1 (poni zej 2 x 10~ m®s™m™ przy ci $nieniu 40 Pa) 5.3.1
Opory przeptywu {=1,2 (wg EN 13216-1) i r = 0,0015 (wg EN 13384-1) 5.33

R58 (gl40) R41 (¢l60) R60 (ql80) R49 (g200) R99 (¢220)

Wymiarowanie / Op6r przenikania ciepta 5.2.3

4 pore P81R79 (@250) R99 (¢300)
Odpornos¢ na szok termiczny T600 spetniona (N1), spetniona (G) 5213 i 531
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 2
(ceramicznego kanatu wewnetrznego) > 25 MN/m 512
Maksymalna wysokos$é 35m 513
(kanatu wewnetrznego)
Wytrzymato$é na sciskanie materiatow |kanat wewn etrzny: > 10 N/mm? 5.1.4.2
taczacych czesci obudowy zewn etrznej: > 5 N/mm? 517
Wytrzymalos¢ na sciskanie obudowy maksymalna wysoko $¢ komina: 35 m 5.1.6

zewnetrznej

Odpornos¢ na sktadniki chemiczne,
korozje, szczelnos¢, przecieki,
kwasoodpornos$c. spetniona (D 3) 5.3.2
Wytrzymatos¢ na Sciskanie przy
dziataniu sktadnikéw chemicznych

Odpornos¢ na przemienne zamarzanie i

. NPD 5.5
odmarzanie

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych whasciwosci uzytkowych. Niniejsza deklaracja
wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzagdzeniem (UE) nr 305/2011 na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta
okreslonego powyzej.

L ) KIEROW! BORATORIUM
W imieniu producenta podpisat (-a) Pefnomo, Erz du ds. ZKP
A O.
mgr in . Elzbieta Rybak Petnomocnik Zarz adu ds. ZKP HEr Ut e Rybok
w Cegielni Markowicze dnia 2015-09-01

Nazwa i siedziba producenta
LEIER POLSKA SA Zaktad produkcyjny Markowicze tel.: +48 84 68 51 960

33-150 Wola Rzedzinska 155a Cegielnia-Markowicze 5, 23-414 Majdan Stary email: markowicze@®leier.pl
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< € DEKLARACJA WEA SCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr MK/KOM/1IZOLM/06/2013/1

. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:
System kominowy typu LEIER z kanatem wentylacyjnym lub bez, EN 13063-2, T200 N1 W 2 O00
o srednicy wewn etrznej: 140, 160, 180, 200, 220, 250, 300 mm

. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Wielopowtokowe systemy kominowe, ktére s g przystosowane do eksploatacji w warunkach zawilgoc enia, o klasie ci $nienia N1 lub
N2 wg EN 1443, przeznaczone do eksploatacji w tempe  raturze co najwy zej T 600 wg EN 13063-1:2005+A1, ktére odprowadzaj a
spaliny przez ceramiczny kanat wewn etrzny na zewn atrz

. Producent:
LEIER POLSKA SA, 33-150 Wola Rz edzinska 155a; Zaktad Markowicze, adres zaktadu: Cegieln ia-Markowicze 5, 23-414 Majdan Stary

. System lub systemy oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych: 2+

EN 13063-2: 2005+A1:2007 Systemy kominowe z cerami cznymi kanatami wewn etrznymi
Czes¢ 2: Wymagania i badania dotycz ace eksploatacji w warunkach zawilgocenia

Norma zharmonizowana:

Jednostka notyfikowana: TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEBNY, n.o. - 1301

. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe

Zharmonizowana specyfikacja
Zasadnicze charakterystyki Wta $ciwo $ci u zytkowe techniczna i rozdzialy

EN 13063-2:2005+A1:2007

Odprnos¢ ogniowa (przy kierunku

. } REI 120 5.25
dziatania z zewnatrz na zewnatrz)
Szok termiczny T200, OO0 kryteria spetnione (N1) 5.2.1
Szczelnosc / Przeciek N1 (poni zej 2 x 10 > m>s™*m™ przy ci $nieniu 40 Pa) 5.3.1
Opory przeptywu ¢=1,2 (wg EN 13216-1) i r = 0,0015 (wg EN 13384-1) 5.33

R58 (@l40) R41 (¢l60) R60 (q180) R49 (g200) R99 (¢220)

Wymiarowanie / Op6r przenikania ciepta 5.2.4
Y pore P8 (=79 (g250) R99 (¢300)

Wytrzymatosé:

Maksymalna wysokos$c¢ 35m 51.2

(kanatu wewnetrznego)

Wytrzymalo$é na $ciskanie materiatéw |kanat wewn etrzny: > 10 N/mm? 51.3.1.2

taczacych czesci obudowy zewn etrznej: > 5 N/mm? B

Wytrzymaiqsc na $ciskanie obudowy 35m 515

zewnetrznej

Odpornos¢ spetniona (W 2) 53.21i5.3.2.2

Kwasoodpornosé

Odpornos¢ na przemienne zamarzanie i NPD 55

odmarzanie

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych whasciwosci uzytkowych. Niniejsza deklaracja
wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzagdzeniem (UE) nr 305/2011 na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta
okreslonego powyzej.

KIEROW BORATORIUM
W imieniu producenta podpisat (-a) Pelnomg farz du ds. ZKP
90
mgr in z. Elzbieta Rybak Petnomocnik Zarz adu ds. ZKP mgrijtz. Elibieta Rybak
w Cegielni Markowicze dnia 2015-09-01

Nazwa i siedziba producenta

LEIER POLSKA SA Zaktad produkcyjny Markowicze tel.: +48 84 68 51 960
33-150 Wola Rzedzifska 155a Cegielnia-Markowicze 5, 23-414 Majdan Stary email: markowicze®@Ileier.pl
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Notifikovana osoba ¢é. 1301

TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEBNY, n. o.
BUILDING TESTING AND RESEARCH INSTITUTE
Studena 3, 821 04 Bratislava, Slovenska republika

Certyfikat zgodno$ci zaktadowej kontroli produkcji
1301 — CPR - 1050

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia
9 marca 2011 r. (Rozporzadzenie o wyrobach budowlanych - CPR), niniejszy certyfikat
odnosi sie do wyrobu budowlanego

Kominowe systemy z glinianymi/ceramicznymi kanatami spalinowymi LEIER

Rodzaje systemow kominowych i ich zastosowania sg okreslone w zataczniku 1 do Certyfikatu
na jego odwrocie.

Dostarczony na rynek pod nazwg

LEIER POLSKA S. A.
33-150 Wola Rzedziriska 155a
Polska

w zaktadzie produkcyjnym

Zaktad Markowicze
Cegielnia Markowicze 5, 23-414 Majdan Stary
Polska

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji
statosci wtasciwosci uzytkowych, okreslone w zataczniku ZA norm

EN 13063-1: 2005+A1: 2007, EN 13063-2: 2005+A1: 2007, EN 13063-3: 2007
wedtug sytemu 2+ sg stosowane, oraz
system zakiadowej kontroli produkciji uznaje si¢ za zgodny z obowiazujacymi wymaganiami

Certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 9 marzeca 2015 r. | pozostaje wazny, dop6ki
nie zmienig si¢ metody badan ilub wymagania dotyczace zakiadowej kontroli produkcii
zawarte w zharmonizowanej normie zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych
zadeklarowanych zasadniczych charakterystyk oraz sam wyréb budowlany i warunki produkcji
w zakfadzie nie zmienig sie znaczaco.

Bratystawa 8. kwietnia 2016 r.
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Inz. Dasa Kozakova
Kierownik Jednostki notyfikowanej 1301
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Zalacznik 1 do certyfikatu 1301 — CPR - 1050:

Rodzaje wyrobow i ich zastosowanie:

Kominowy system otwarty typu LEIER wedtug EN 13063-1 i EN 13063-2

jest przeznaczony do odprowadzania produktéw spalania do atmosfery za pomocg
glinianych/ceramicznych kanatéw, odporny na pozar sadzy, pracujgcy w warunkach suchych
lub wilgotnych, w warunkach podci$nienia (naturainego ciggu).

Kominowy system otwarty typu LEIER BASIC wedtug EN 13063-1

jest przeznaczony do odprowadzania produkiéw spalania do atmosfery za pomocg
glinianych/ceramicznych kanatow, odporny na pozar sadzy, pracujgcy w warunkach suchych,
w warunkach podci$nienia (naturalnego ciggu).

Kominowy system LEIER TURBO wediug EN 13063-2 i EN 13063-3

jest przeznaczony do odprowadzania produktow spalania do atmosfery za pomocag
glinianych/ceramicznych kanatow, z jednego lub wigce] urzadzer z zamknieta komorg
spalania; pracujacy w warunkach wilgotnych, w warunkach podcignienia (naturalnego ciagu),
przy czym powietrze spalania dostarczane jest do komory spalania oddzielnym kanatem
powietrznym lub przez szczeling powietrzng pomiedzy przewodem kominowym, a obudowg
komina.

Kominowe systemy LEIER TURBO-N i LEIER TURBO-S wedtug EN 13063-2 i EN 13063-3
sg przeznaczone do odprowadzania produktéw spalania do atmosfery za pomocag
glinianych/ceramicznych kanatéw, pracujgce w warunkach wilgotnych, w warunkach
nadcisnienia, przy czym powietrze spalania dla urzadzen z zamknietg komorg spalania
dostarczane jest oddzielnym kanatem powietrznym lub przez szczeling powietrzng pomiedzy
przewodem kominowym, a obudowg komina.

Kominowy system LEIER SMART wedtug EN 13063-1 i EN 13063-2

jest przeznaczony do odprowadzania produktéw spalania do atmosfery za pomocg
glinianych/ceramicznych kanatow, odporny na pozar sadzy, pracujacy w warunkach suchych
lub wilgotnych, w warunkach podci$nienia (naturalnego ciggu).

Kominowy system LEIER MULTI wedtug EN 13063-2 i EN 13063-3

jest przeznaczony do odprowadzania produktéw spalania do atmosfery za pomocg
glinianych/ceramicznych kanatéw, z jednego lub wigce] urzadzen z zamknietg komorg
spalania, pracujagcy w warunkach wilgotnych, w warunkach nadci$nienia, przy czym
powietrze spalania dostarczane jest do komory spalania oddzielnym kanatem powietrznym
lub przez szczeling powietrzng pomigdzy przewodem kominowym, a obudowg komina.

Kominowy system LEIER DUO z dwuprzewodowym odcigganiem produktow spalania

wedtug EN 13063-1, EN 13063-2 i EN 13063-3

jest przeznaczony do odprowadzania produktéw spalania do atmosfery za pomocg

glinianych/ceramicznych kanatéw, przy czym:

- jeden kanat jest izolowany cieplnie, jest odporny na pozar sadzy, pracuje w warunkach
suchych lub wilgotnych, w warunkach podci$nienia (naturalnego ciagu),

- drugi kanat pracuje w warunkach wilgotnych, w warunkach podci$nienia (naturalnego
ciggu) lub nadcisnienia, a powietrze spalania dostarczane jest do komory spalania
oddzielnym kanatem powietrznym lub przez szczeling powietrzng pomiedzy przewodem
kominowym, a obudowg komina.




