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EVOLUTION Il plus
HYBRYDOWA KOTWA CHEMICZNA

PROFESSIONAL

EVOLUTION Il plus to hybrydowa kotwa chemiczna o wysokiej
wytrzymatosé i wszechstronnym zastosowaniu w betonie
spekanym i niespekanym z pretami gwintowanymi*.

®
*Przedmiotowa karta techniczna dotyczy stosowania kotwy z pretami gwintowanymi. Pozostale zastosowania m
tj. z pretami zbrojeniowymi oraz pretami z gwintem wewnetrznym w oddzielnych kartach technicznych.

FIKING
SYSTEMS

ZALETY

> Mozliwosé stosowania w podfozach betonowych suchych lub mokrych - kategoria uzytkowa 11 oraz
otworach zalanych wodg (z wytgczeniem wody morskiej) - kategoria uzytkowa 12 l @ % @ ¢

P Kierunek instalacji D3 (w dét, w poziomie i w gére)
p» Certyfikowana dla obcigzen sejsmicznych kategorii C1
» Brak czyszczenia otworu przy korzystaniu z wiertta rurowego z odsysaniem
p Dozownik ze skalg i przedtuzonym mieszaczem zapewnia komfort pracy i wiasciwe proporcje j
mieszanki o
p Mozliwos¢ wielokrotnej aplikacji w odstgpach czasu - pozostata w kartuszu cze$¢ produktu moze by¢ i ,}".v;ng;;avu;sn
wykorzystana po uprzedniej instalacji nowej dyszy ; E
B Okres uzytkowania kotwy do 100 lat* 300*' 3

*Zatozenie dotyczgce okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta
lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu,
w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu

ZASTOSOWANIE

» Kotwa przeznaczona do stosowania z pretami gwintowanymi (o $rednicach od M8 do M30) do betonu niezarysowanego
oraz zarysowanego, zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60

p Aplikacja: sciany ostonowe, balustrady, porecze, zadaszenia, systemy przewodéw, ogrodzenia i bramy, wsporniki instalacji
wodociggowych i elektrycznych, platformy, systemy rurociggdéw, dzwigi osobowe, bariery ochronne, podpory szalunkowe,
konstrukcje stalowe, konstrukcje o$wietlenia, regaty, barierki, utwierdzenia elewac;ji

NORMY | CERTYFIKATY

Europejska Ocena Techniczna: ETA-21/0767 z 30.08.2021

DANE TECHNICZNE
Temperatura stosowania:

Kotwy moga by¢ stosowane w ponizszych zakresach temperatur:

I -40°C do +40°C (maks. temp. krotkotrwata +40°C i maks. temp. diugotrwata +24°C)

Il -40°C do +80°C (maks. temp. krotkotrwata +80°C i maks. temp. diugotrwata +50°C)

Il -40°C do +120°C (maks. temp. krotkotrwata +120°C i maks. temp. dtugotrwata +80°C)

Warunki stosowania (warunki sSrodowiskowe):

1. Konstrukcje znajdujgce sie w suchych warunkach wewnetrznych: wszystkie materiaty.
2. Dla innych warunkéw wg EN 1993-1-4:2006+A1:2015 odpowiednio do klasy odpornosci korozyjnej (CRC): elementy
wykonane ze stali nierdzewnej lub stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje (HCR).
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Tabela 1: Parametry montazu — prety gwintowane

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Srednica preta d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
Nominalna Srednica
. do [mm] 10 12 14 18 24 28 35

wierconego otworu
Maksymalna $rednica
otworu w mocowanym dr [mm] 9 12 14 18 22 26 33
elemencie

Nef,min [Mm] 60 60 60 60 80 96 120
Efektywna gtebokos¢
zakotwienia

hef,max [mm] 160 200 240 320 400 480 600
Gtebokos¢ wierconego ho [mm] her + 5 mm
otworu
Minimalna grubos¢

Pmin [Mm] hef + 30 mm; = 100 mm het + 2do
elementu betonowego
Maksym_alny moment Tinst,max 10 20 40 80 120 160 200
dokrecajacy [N-m]
Minimalny rozstaw kotew | Smin [Mm] 40 40 40 40 40 50 60
Minimalna odlegtosé
kotwy od krawedzi Cmin [Mm] 40 40 40 40 40 50 60
podtoza
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Tabela 2: Maksymalny czas osadzania i minimalny czas utwardzania

Temperatura zaprawy Temperatura Makgymalny czas Minimalny czas
sywicznej [°C] podioza [°C] osadzania (c;as otwarty) utward.zanla )
[min] [min]
+5 -5 40 1440
+5 0 30 180
+5 +5 15 90
+10 +10 8 60
+15 +15 5 60
+20 +20 2,5 45
+25 +25 2 45
+25 +30 2 45
+25 +35 1,5 30
+25 +40 1,5 30

1 Najkrotszy czas od momentu zakoriczenia mieszania do momentu, kiedy kotwa moze zostaé dokrecona lub obcigzona
(w zaleznosci od tego, ktéry jest diuzszy). Przy montazu: minimalna temperatura zaprawy powinna wynosi¢ +5°C;
maksymalna temperatura zaprawy powinna wynosi¢ +25°C.

W przypadku mokrego betonu lub otworéw zalanych wodg czas utwardzania nalezy podwoi¢.

Tabela 3: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu niezarysowanego

Rozmiar \ M8 ]Mlo ] M12 \ M16 ‘ M20 ‘ M24 \ M30

Zniszczenie stali

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 5.8
Nognosé charakterystyczna Nres | [KN] | 18 \ 29 \ 42 ‘ 78 \ 122 \ 176 ‘ 280

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa® Vs [] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 8.8
Nos$nos¢ charakterystyczna NRk.s [kN] 29 ‘ 46 ‘ 67 ‘ 125 ‘ 196 ‘ 282 ‘ 448

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa® Vs [] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 10.9
Nos$nos¢ charakterystyczna NRk.s [kN] 36 ‘ 58 ‘ 84 ‘ 157 ‘ 245 ‘ 353 ‘ 561

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa v Yms [-] 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 12.9
No$nosé charakterystyczna Nres | [kN] | 43 ] 69 ‘ 101 ‘ 188 \ 294 \ 423 ‘ 673

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa®) Yms [-] 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70
Nognos¢ charakterystyczna Nrks | [kN] | 25 ‘ 40 ‘ 59 ‘ 109 ‘ 171 ‘ 247 ‘ 392

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1,87
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Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80
No$nos¢ charakterystyczna Nres | [KN] | 29 ] 46 \ 67 ‘ 125 \ 196 \ 282 ‘ 448

Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1,60

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy70
Nosnosé charakterystyczna Nres | [kN] | 25 \ 40 \ 59 ‘ 109 \ 171 \ 247 ‘ 392

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yvs [-] 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8
Nosnos¢ charakterystyczna NRks [kN] 51 ‘ 81 ‘ 118 ‘ 219 ‘ 343 ‘ 494 ‘ 785

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa b Yvs [] 1,5

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 15.8

Nosnos¢ charakterystyczna NRks [kN] 54 ‘ 87 ‘ 126 ‘ 235 ‘ 367 ‘ 529 ‘ 841

Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Y Yms [ 15

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 16.8
Nognosé charakterystyczna Nres | [kN] | 58 \ 92 \134,9‘ 251 \ 392 \ 564 ‘ 897

Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Yms [ 15

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego
okresu uzytkowania wyrobu

Nosnos¢ charakterystyczna

Zakres temperatury |: 24°C / 40°C Treuerso | [N'mm? | 16,0 | 150 | 150 | 13,0 | 10,0 | 10,0 | 8,0

Zakres temperatury 1I: 50°C / 80°C TRK,ucr,50 [N/mm?] 16,0 15,0 15,0 13,0 10,0 10,0 8,0

Zakres temperatury Ill: 80°C / 120°C TRk,ucr,50 [N/mm?] 8,5 8,0 8,0 7,0 5,5 5,5 45

C30/37 1,04

Wspotczynnik zwiekszajacy Ye C40/50 1,07
C50/60 1,09

24°C/40°C 0,72

Wspdtczynnik od obcigzenia trwatego Pus 50°C/80°C 0,72
80°C/120°C 0,61

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton niezarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego!
okresu uzytkowania wyrobu

Nosnos¢ charakterystyczna

Zakres temperatury |: 24°C / 40°C TRk, ucr,100 [N/mm?] 15,0 | 15,0 | 14,0 | 13,0 | 10,0 9,5 8,0

Zakres temperatury 1l: 50°C / 80°C TRK,ucr,100 [N/mm?] 15,0 15,0 14,0 13,0 10,0 9,5 8,0

C30/37 1,04
Wspétczynnik zwiekszajgcy Ye C40/50 1,07
C50/60 1,09

D W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
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Tabela 4: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie z betonu zarysowanego

Rozmiar ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12 ‘ M16 ‘ M20 ‘ M24 ‘ M30

Zniszczenie stali

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 5.8
No$nos¢ charakterystyczna Nrks | [KN] 18 ‘ 29 ] 42 ‘ 78 ‘ 122 ‘ 176 ‘ 280

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yms [ 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 8.8
Nognosé charakterystyczna Nets [kN] 29 \ 46 \ 67 \ 125 ‘ 196 \ 282 ‘ 448

Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Yms [] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 10.9
Nosnos¢ charakterystyczna NRk,s [kN] 36 ‘ 58 ‘ 84 ‘ 157 ‘ 245 ‘ 353 ‘ 561

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa b Vs [] 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wtasnosci mechanicznych 12.9
No$nos¢ charakterystyczna Nrks | [KN] 43 \ 69 \ 101 \ 188 ‘ 294 \ 423 ‘ 673

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa b Y [] 1,40

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70
No$nosé charakterystyczna Neks | [KN] 25 ‘ 40 ‘ 59 ‘ 109 ‘ 171 ‘ 247 ‘ 392

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yvs [ 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80
No$nosé charakterystyczna Nres | [KN] 29 \ 46 \ 67 \ 125 ‘ 196 \ 282 ‘ 448

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yvs [ 1,60

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy70
Nognosé charakterystyczna Nres | [KN] 25 \ 40 \ 59 \ 109 ‘ 171 \ 247 ‘ 392

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa V) Yms [ 1,87

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8
Nos$nos¢ charakterystyczna NRk.s [kN] 51 ‘ 81 ‘ 118 ‘ 219 ‘ 343 ‘ 494 ‘ 785

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa ¥ | yys [] 1,5

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 15.8
Nos$nos¢ charakterystyczna NRk.s [kN] 54 ‘ 87 ‘ 126 ‘ 235 ‘ 367 ‘ 529 ‘ 841

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yms [ 15

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 16.8
No$nosé charakterystyczna Nres | [KN] 58 ‘ 92 ] 134,9\ 251 ‘ 392 \ 564 ‘ 897

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Yms [ 15
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Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dla 50-letniego
okresu uzytkowania wyrobu

Nosnos¢ charakterystyczna

Zakres temperatury I: 24°C / 40°C TRiucr,50 [N/mm?] 10,0 | 11,0 | 110 | 95 7,5 7,0 5,0

Zakres temperatury I1: 50°C / 80°C TRikuerS0 | IN/mm?] 10,0 | 11,0 | 110 | 95 | 75 | 7,0 | 50

Zakres temperatury Ill: 80°C/120°C | TRkucrs0 [N/mm?] 5,0 6,0 6,0 5,0 4,0 4,0 3,0

C30/37 1,04

Wspétczynnik zwiekszajacy Ye C40/50 1.07
C50/60 1,09

24°C/40°C 0.72

Wspotczynnik od obcigzenia trwatego s | 50°C/80°C 072
80°C/120°C 0,61

Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego — beton zarysowany klasy C20/25 dla 100-letniego
okresu uzytkowania wyrobu

Nosnos¢ charakterystyczna

Zakres temperatury |I: 24°C / 40°C TRkuer00 | IN/mm2] | 9,5 | 10,0 | 105 | 9,5 7,5 7,0 5,0
Zakres temperatury 1l: 50°C / 80°C TRk,ucr,100 [N/mm?] | 9,5 10,0 | 10,5 9,5 7,5 7,0 5,0
C30/37 1,04
Wspotczynnik zwiekszajacy Ye C40/50 1,07
C50/60 1,09

D W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.

Tabela 5: Nosnos¢ charakterystyczna na scinanie — beton zarysowany i niezarysowany

Rozmiar (M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 5.8

No$nosé charakterystyczna Vres | [kN] | 9 \ 14 \ 21 ‘ 39 ‘ 61 ‘ 88 \ 140
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa v Yms [-] 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 8.8

No$nosé charakterystyczna Vres | [kN] | 15 \ 23 \ 34 ‘ 63 ‘ 08 ‘ 141 \ 224
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wlasnosci mechanicznych 10.9

No$nos¢ charakterystyczna Vees | [kN] | 18 ‘ 29 ‘ 42 ‘ 78 ‘ 122 ‘ 176 ‘ 280
Wspotczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1,50
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Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali klasy wiasnosci mechanicznych 12.9

No$nosé charakterystyczna Vees | [KN] | 22 ‘ 35 ‘ 51 ‘ 94 ‘ 147 ‘ 212 ‘ 336
Wspdtezynnik uplastycznienia k7 [ 0,8
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa v Yms [-] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-70

Nognos¢ charakterystyczna Vees | [KN] | 13 \ 20 \ 29 \ 55 \ 86 ‘ 124 ‘ 196
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa b T [] 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej klasy A4-80

Nosnos¢ charakterystyczna VRks [kN] 15 ‘ 23 ‘ 34 ‘ 63 ‘ 98 ‘ 141 ‘ 224
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa b T [] 1,33

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70

Nosnos¢ charakterystyczna VRks [kN] 13 ‘ 20 ‘ 29 ‘ 55 ‘ 86 ‘ 124 ‘ 196
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa V) Twis [] 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 14.8

No$nosé charakterystyczna Vees | [KN] | 25 ‘ 40 ‘ 59 ‘ 109 ‘ 171 ‘ 247 ‘ 392
Wspétczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa V) Twis [] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 15.8

No$nosé charakterystyczna Vees | [KN] | 27 ‘ 43 ‘ 63 ‘ 117 ‘ 183 ‘ 264 ‘ 420
Wspotczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Y [] 1,50

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o bardzo wysokiej wytrzymatosci klasy 16.8

Nos$nos¢ charakterystyczna VRk,s [kN] 29 ‘ 46 ‘ 67 ‘ 125 ‘ 196 ‘ 282 ‘ 448
Wspotczynnik uplastycznienia k7 [ 0,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Y [] 1,50

9 W przypadku gdy brak innych wymagan krajowych.
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SPOSOB UZYCIA

Instrukcja montazu- standardowe czyszczenie. Wiercenie za pomoca wiertarki udarowej.

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej srednicy*
i gtebokosci za pomoca wiertarki udarowej.

2. Czyszczenie otworu.

a. Czyszczenie otworu za pomocg szczotki**
oraz pompki recznej:

- zaczynajac od dna otworu, oczysci¢ go przez
co najmniej 4 przedmuchania za pomocg
pompki,

- za pomoca odpowiedniej szczotki co najmniej
4 razy oczysci¢ mechanicznie otwor,

- zaczynajac od dna otworu, oczyScic¢ go przez
€0 najmniej cztery przedmuchania za pomocg
pompki reczne;j.

b. Czyszczenie otworu za pomocg
skompresowanego powietrza:

- zaczynajac od dna otworu, oczyscic¢ go przez
co najmniej 2 przedmuchania,
skompresowanym powietrzem (6 atm)

- za pomocga odpowiedniej szczotki co najmniej
2 razy oczysci¢ mechanicznie otwor,

- przedmuchaé otwér co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm),

- wyszczotkowac otwor 2 razy,

- przedmuchac¢ otwér co najmniej 2 razy
skompresowanym powietrzem (6 atm).

3. Umiesci¢ pojemnik w dozowniku i nakrecic
dysze mieszajacg. Odrzuci¢ cze$¢ zaprawy
(min. 10 cm), az do uzyskania jednakowego
koloru mieszanki.

4. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do dna
otworu i wypetni¢ zaprawa 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajgc od dna otworu.

5. Niezwiocznie wprowadzi¢ pret gwintowany do
otworu, ruchem powolnym, z wykonaniem
lekkiego obrotu. Usung¢ nadmiar zaprawy
z powierzchni podtoza dookota otworu, zanim
zaprawa zwigze.

6. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji
az uptynie czas utwardzania.

7. Dotgczy¢ element mocowany i dokrecic¢
nakretke do wymaganego momentu
dokrecajgcego. Moment dokrecajacy nie
powinien przekroczy¢ Tinstmax.
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Instrukcja montazu — specjalna metoda czyszczenia. Wiercenie z wierttem rurowym z odsysaniem.

1. Wywierci¢ otwér o odpowiedniej srednicy*
i gtebokosci uzywajgc wiertta rurowego
Z odsysaniem.

2. Umieéci¢ pojemnik w dozowniku i
przymocowaé dysze mieszajgcy.
Odrzuci¢ czes$¢ zaprawy,
az do uzyskania jednakowego koloru
mieszanki.

3. Dysze mieszalnikowg wprowadzi¢ do
dna otworu
i wypetni¢ zaprawg 2/3 gtebokosci
otworu, rozpoczynajac od dna otworu.

4. Niezwlocznie wprowadzi¢ pret
gwintowany
do otworu, ruchem powolnym, z
wykonaniem lekkiego obrotu. Usungé
nadmiar zaprawy
z powierzchni podtoza dookota otworu,
zanim zaprawa zwigze.

5. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez
ingerencji az uptynie czas utwardzania.

6. Dotgczy¢ element mocowany i dokreci¢
nakretke do wymaganego momentu
dokrecajgcego. Moment dokrecajacy nie
powinien przekroczy¢ Tinstmax-

*Srednica otworu

Srednica preta gwintowanego M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

Srednica otworu [mm] 10 12 14 18 24 28 35

** Srednica szczotki

Srednica preta gwintowanego M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30

Srednica szczotki [mm] 12 14 16 20 26 30 37
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EVOLUTION Il plus
HYBRYDOWA KOTWA CHEMICZNA

PROFESSIONAL

Instrukcja montazu — montaz do dolnych powierzchni elementéw

— —

1. Wypetnia¢ otwor od jego dna. Wypetnié
zaprawg 2/3 gtebokosci otworu,
rozpoczynajgc od dna otworu.

Dla uzyskania najlepszej wydajnosci
uzywac dyszy mieszalnikowej z przedtuzkg
i koncéwka dozujgcg o odpowiednim
rozmiarze.

2. Niezwtocznie wprowadzi¢ pret zbrojeniowy
do otworu. Uzy¢ tymczasowych klinéw
centrujgcych.

3. Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez
ingerencji az uptynie czas utwardzania.
Aby unikng¢ wyslizgnigcia sig preta w
trakcie utwardzania (ze wzgledu na ciezar
wiasny preta) uzy¢ tymczasowych klindw
centrujgcych.

BIHIBLEIRIBIRLRL BB
" ¥ i s £

PRZECHOWYWANIE

Data waznosci i numer partii na opakowaniu. Produkt przechowywaé¢ w suchym i chtodnym miejscu, w oryginalnie zapakowanych
kartuszach, w pozycji pionowej. Temperatura przechowywania od +5°C do +25°C. Nie dopuszcza¢ do bezposredniej ekspozyciji
w stoncu.

DANE KATALOGOWE

Indeks Pojemnos¢ Alias Kod EAN llos¢ sztuk w
kartonie
10048924 300 ml F-G-EVO2-PLUS-300 5902120196654 10

OSTRZEZENIA | ZALECENIA BHP

Nalezy przestrzegaé zwyklych zasad higieny pracy.

PRZED ZASTOSOWANIEM NALEZY ZAPOZNAC SIE Z KARTA BEZPIECZENSTWA  PRODUKTU
LUB PRZECZYTAC ETYKIETE NA OPAKOWANIU.

Data sporzadzenia
28.04.2022

Powyzsze dane, zalecenia i wskazéwki opierajg si¢ na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz doswiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierze,
zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcoéw. Zaproponowane sposoby postepowania uznane sg za powszechne, jednak
kazdy z uzytkownikéw tego materiatu powinien upewni¢ sie na wszelkie mozliwe sposoby, wigcznie ze sprawdzeniem produktu koncowego w odpowiednich
warunkach o przydatnosci dostarczanych materiatéw dla osiggniecia celéw przez niego zamierzonych. Ani Spétka, ani jej upowaznieni przedstawiciele nie
moga ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty poniesione na skutek nieprawidtowego, badz btednego uzycia jej materiatow.
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