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Czes¢ ogodlna

Jednostka Oceny Technicznej Instytut Techniki Budowlanej
wydajaca Europejska Ocene Technicznag

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W
i R-KER-S / RV200-S

Grupa wyrobow, do ktérej wyréb Kotwy wklejane z pretami z wewnetrznie

budowlany nalezy nagwintowanym gniazdem i pretami
zbrojeniowymi do wykonywania zamocowan
w betonie

Producent RAWLPLUG S.A.

ul. Kwidzynska 6
51-416 Wroctaw
Polska

Zaktad produkcyjny Zaktad Produkcyjny nr 3

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna 23 strony, w tym 3 Zatgczniki, ktére stanowig
zawiera integralng cze$¢ niniejszej oceny

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna Europejski Dokument Oceny EAD
zostala wydana zgodnie 330499-00-0601 ,Laczniki wklejane do
z Rozporzadzeniem (EU) Nr 305/2011, stosowania w betonie”

na podstawie
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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej
w jezyku oficjalnym tej jednostki. Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne
Jezyki powinny w pefni odpowiadac¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢
zidentyfikowane jako tHumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajgc $rodki przekazu
elektronicznego, powinno odbywac sie w cafosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu jest
mozliwe, za pisemng zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna
by¢ podana informacja, Ze jest to fragment dokumentu.
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Czesc¢ szczegotowa

3.1

3.1.1

3.1.2

3.2

Opis techniczny wyrobu

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W i R-KER-S / RV200-S sg kotwami wklejanymi
(typu iniekcyjnego) sktadajgcymi sie z zaprawy iniekcyjnej dostarczanej w pojemniku
wyposazonym w dozownik pistoletowy z dyszg wylotowg oraz elementu stalowego.
Stalowym elementem jest:
o pret z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem o wymiarach M6/@10 do M16/224
wykonany z:
— ocynkowanej stali weglowej,
- stali nierdzewnej,
— stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje,
e pret zbrojeniowy o rozmiarach @8 do @32.
Element stalowy jest osadzany w wywierconym otworze, uprzednio wypetnionym
zaprawg iniekcyjng (za pomocg dozownika pistoletowego), ruchem powolnym z

nieznacznym obrotem. Zakotwienie elementu stalowego nastepuje przez przyklejenie
elementu stalowego do betonu za pomocg zaprawy.

Wyglad i opis wyrobéw przedstawiono na rysunkach w Zatgczniku A.

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim
Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w p. 3 majg zastosowanie jedynie wtedy, gdy kotwy sa
stosowane zgodnie z warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uzytkowania kotwy. Zatozenie dotyczace okresu
uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze by¢
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Nosnos¢ i statecznos¢ (Wymaganie Podstawowe 1)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Nosnosci charakterystyczne w przypadku statycznych
i przyjmowanych jako statyczne obciazenia, Zatgczniki C1 do C12
przemieszczenia

Higiena, zdrowie i sSrodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)
Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona.

Metody zastosowane do oceny

Oceny wyrobow do deklarowanego zamierzonego zastosowania, dokonano zgodnie z
Europejskim Dokumentem Oceny EAD 330499-00-0601 ,tgczniki wklejane do
stosowania w betonie”.
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System oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP)
wraz z odniesieniem do jego podstawy prawne;j
Zgodnie z Decyzjg 96/582/EC Komisji Europejskiej, ma zastosowanie system 1 oceny

i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (patrz: Zatacznik V do Rozporzadzenia
(EU) Nr 305/2011).

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z
odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okreslone w
planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;j.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako cze$é oceny do
Europejskiej Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopéki nie nastapig
zmiany linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego. W takich przypadkach
niezbedny zakres badan typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki
Budowlanej i jednostka notyfikowana.

Wydana w Warszawie 29/06/2018 przez Instytut Techniki Budowlanej

n

mgr inz. Anna Panek

Zastepca Dyrektora ITB



Strona 5 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0805, wydanej 29/06/2018

Prety z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem: M6/10/75, M8/12/75, M8/12/90, M10/16/75,
M10/16/100, M12/16/100, M16/24/125
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Oznaczenia: R - Znak identyfikacyjny producenta
ITS - nazwa
Z -stal weglowa lub A4 - stal nierdzewna

XX -<{rednica gwintu
YYY - diugosé tulei

Prety zbrojeniowe: @8 do @32

TR T R R R R R R T R R Y
\

oznaczenie gtebokosci zakotwienia hgs

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W )
i R-KER-S / RV200-S Zalacznik A1
do Europejskiej
Opis wyrobu Oceny Technicznej

ETA-13/0805

Pret kotwy — pret z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem
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Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi wspétosiowo -
150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml, 420 ml.

< s . o —

Nadruk:
R-KER lub R-KER-W lub R-KER-S

E instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas
instalacji, czas wigzania (w zaleinosci od temperatury)

Zakretka

)~ |

M
Pojemniki dwukomorowe z komorami usytuowanymi réwnolegle -
345 ml, 425 ml, 825 ml.
Nadruk:
R-KER lub R-KER-W lub R-KER-$
instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas . mi
Zakretka A instalacji, czas wigzania (w zaleinosci od temperatury)
_fl W | | H
S — y
“.Pojemnik.

Pojemnik jednokomorowy na dwudzielne wkiady tworzywowe -
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.

Nadruk:
41| R-KER lub R-KER-W lub R-KER-S <
E l I instrukcja instalacji, symbole bezpieczenstwa, czas
e I | | instalacji, czas wigzania (w zaleznosci od temperatury; |
|

Zakritkaj

“Pojemnik
Dysza mieszalnikowa

E=F—— | =

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W

i R-KER-S / RV200-S Zalacznik A2
do Europejskiej
Opis wyrobu Oceny Technicznej

Typy i rozmiary pojemnikéw ETA-13/0805
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Opakowanie foliowe(CFS system) —
150 ml, 175 ml, 280ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml.
. A R '__—“—-\

_MNadruk: S
RV200 lub RV200-W lub RV200-S
instrukcjainstalacji, symbole bezpieczenstwa, czas

K instalacji, czas wigzania |w zaleinosci od temperatury)

Mieszacz do opakowan foliowych {CFS system)}_—_’__%

: ] |
Mieszacz standardowy z adapterem CFS+ do opakowan foliowych [%

e ——— ——ﬂmg
_—

e

Y W
R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W .
i R-KER-S / RV200-S Zalacznik A3
do Europejskiej
Opis wyrobu Oceny Technicznej
Typy i rozmiary pojemnikdw ETA-13/0805
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Tablica A1: Materialy

Oznaczenie

Materiaty

Prety z wewnetrznie
nagwintowanym gniazdem
ze stali ocynkowane;j

Stal, klasa wiasnosci 5.8 wg EN 1SO 898-1; elektrolityczna powloka cynkowa
z 5 ym wedtug EN ISO 4042 lub powloka cynkowa na goraco = 45 ym wedlug
ENISO 10684

Prety z wewnetrznie
nagwintowanym gniazdem
ze stali nierdzewnej

Materiat 1.4401, 1.4404, 1.4571 (stal nierdzewna) i 1.4529, 1.4565 oraz 1.4547
(stal nierdzewna o podwyzszonej odpornosci na korozje HCR) wedtug EN 10088;
klasa wtasnosci 70 (A4-70) wedtug EN 1SO 3506

" odpowiednie prety gwintowane lub $ruby: stal ocynkowana, klasa wiasnosci 5.8 lub 8.8 wg EN ISO 898-1;
elektrolityczna powtoka cynkowa = 5 um wg EN 1SO 4042 lub powtoka cynkowa na gorgco = 45 um wg EN 1SO

10684

? odpowiednie prety gwintowane lub $ruby: stal odporna na korozje 1.4401, 1.4404, 1.4571 wg EN 10088; klasa
wiasnosci 70 lub 80 (A4-70 lub A4-80) wg EN ISO 3506 lub stal nierdzewna o podwyzszonej odpornosci na korozje
1.4529, 1.4565, 1.4547 wg EN 10088

Tablica A2: Materialy — prety zbrojeniowe (wg EN 1992-1-1, Zalacznik C, Tablice C.1 i C.2N)

Posta¢ wyrobu

Prety proste i z kregéw

Klasa B c
Charakterystyczna granica plastycznosci fy lub fo 2« [N/mm?] 400 do 600
Skrajne wartosci stosunku k = (f; / fy)k 21,15
21,08
<1,35
Charakterystyczne odksztaicenie przy maksymalnej sile, £y [%] 250 275

Zdolno$¢ do giecia

Badanie na zginanie

i odginanie
Maksymalne odchylenie od nominalnej masy Nominalny wymiar preta
(pojedynczy pret) [%] [mm]
<8 +6,0
>8 + 4,5
Przyczepnosé: minimalny wspéiczynnik Nominalny wymiar preta
uzebrowania, fr min [mm]
8do 12 0,040
>12 0,056

Wysokos¢ zebra h: Wysokosé zebra h powinna wynosié: 0,05 - @<h=<0,07- @

Tablica A3: Materialy — zaprawa injekcyjna

Wyréb

Sktad

i R-KER-S / RV200-8

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W

Srodek wigzacy: bezstyrenowa zywica winyloestrowa
Utwardzacz: nadtlenek benzoilu
Dodatek: piasek kwarcowy (wypetniacz)

R-KER/

RV200, R-KER-W / RV200-W

i R-KER-S / RV200-S Zatacznik A4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0805

Opis wyrobu
Materiaty
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WARUNKI STOSOWANIA

Zastosowanie:

Kotwy sg przeznaczone do wykonywania zakotwien spelniajgcych wymagania nosnosci, statecznosci
w rozumieniu Wymagania Podstawowego 1 wg Rozporzadzenia (EU) 305/2011, ktorych zniszczenie moze
zagrazac statecznosci konstrukcji, moze powodowac powstanie warunkdw zagrazajacych zyciu ludzkiemu iflub
powodowac skutki ekonomiczne.

Zakladane obcigzenia kotew:

Obcigzenia statyczne lub przyjmowane jako obcigzenia statyczne: prety z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem,
rozmiary: M6/@10 do M16/@24 i prety zbrojeniowe, rozmiary: @8 do @32.

Materiat podtoza:
= Zbrojony lub niezbrojony beton zwykly klasy nie nizszej niz C20/25 i nie wyzszej niz C50/60 wedtug EN 206-1.
= Beton niezarysowany.

Zakres temperatur:

Temperatura montazu (temperatura podtoza):
Wedtug tablicy B6.

Temperatura stosowania:

Kotwy moga by¢ stosowane w ponizszym zakresie temperatur:

= -40°C do +40°C (maks. temp. krotkotrwata +40°C i maks. temp. diugotrwata +24°C).
= -40°C do +80°C (maks. temp. krotkotrwata +80°C i maks. temp. diugotrwata +50°C).

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):

= Elementy wykonane ze stali ocynkowanej moga by¢ stosowane tylko w konstrukcjach znajdujacych sie
w suchych warunkach wewnetrznych.

= Elementy wykonane ze stali nierdzewnej moga by¢ stosowane w konstrukcjach znajdujacych sie w suchych
warunkach wewnetrznych, jak rowniez znajdujacych sig na zewnatrz i narazonych na dziatanie czynnikow
atmosferycznych (wiaczajac w to srodowisko przemystowe i srodowisko morskie) albo znajdujgcych sie w
wilgotnych warunkach wewnetrznych, jezeli &rodowisko, w jakim wystepuja, nie jest $rodowiskiem
agresywnym korozyjnie. Srodowiskami agresywnymi korozyjnie sa np. miejsca narazone na ciggte zalewanie
lub opryskiwanie wodg morskg, pomieszczenia basendéw kagpielowych, w ktérych wystepujg opary chloru,
pomieszczenia, w ktérych wystepuje znaczne zanieczyszczenie zwigzkami chemicznymi (np. zakiady
odsiarczania lub wnetrza tuneli, w ktdrych s3g stosowane srodki chemiczne do odladzania powierzchni).

= Elementy wykonane ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odporno$ci na korozje moga by¢ stosowane
w konstrukcjach znajdujgcych sie w suchych warunkach wewnetrznych, jak réwniez znajdujgcych sie na
zewnatrz i narazonych na dziatanie czynnikow atmosferycznych lub znajdujgcych sie w wilgotnych warunkach
wewnetrznych albo innych, szczegdlnie agresywnych korozyjnie warunkach. Srodowiskami agresywnymi
korozyjnie sg np. miejsca narazone na ciggte zalewanie lub opryskiwanie wodg morskg, pomieszczenia
basenow kapielowych, w ktorych wystepuja opary chloru, pomieszczenia, w ktérych wystepuje znaczne
zanieczyszczenie zwigzkami chemicznymi (np. zaktady odsiarczania lub wnetrza tuneli, w ktérych sg
stosowane $rodki chemiczne do odladzania powierzchni).

Montaz:

= Suchy lub mokry beton (kategoria uzytkowa [1).

= Otwory zalane wodg (kategoria uzytkowa 12).

= Kierunek instalacji D3 (w dét, w poziomie i w gore).
= Kotwy do otworow wierconych wiertarkg udarows.

Metody projektowania:
= Raport Techniczny EOTA TR 029 (wrzesien 2010) lub CEN/TS 1992-4.

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W )
i R-KER-S / RV200-S Zatacznik B1

do Europejskiej
Oceny Technicznej
Zamierzone zastosowanie ETA-13/0805
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Tablica B1: Parametry montazu — pret z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem

Hoxinlar M6/ ms/ M8/ M10/ | M10/ | M12/ | M16/
10/75 | 12/75 | 12/90 | 16/75 | 16/100 | 16/100 | 24/125

Srednica gwintu

s, dg | [mm] 6 8 8 10 10 12 16

Srednica preta d [mm] 10 12 12 16 16 16 24

Nominalna srednica

G do | [mm] | 12 14 14 20 20 20 28

Maksymalna $rednica otworu

w mocowanym elemencie & i) 1 8 g L e i 1e

Gtebokos¢ wierconego otworu |  hp [mm] het + 5 mm

Efektywna gtebokosé

zakotwienia =nominaina | i+t || oo L ge | oo | gs | 100 | 100 | 125

gtebokosé zakotwienia i

= diugos¢ kotwy

Minimalna grubos¢ elementu :

betonowego Pmin | [Mm] 105 105 120 115 140 140 181

Moment dokrecajgcy Tinst | [Nm] 3 5 5 10 10 20 40

Dhugos¢ potaczenia gwintu lg [mm] | 6-24 8-25 8-25 10-30 | 10-30 | 12-35 | 16-50

Minimalny rozstaw kotew i odlegltos$¢ kotwy od krawedzi podioza

Minimalny rozstaw kotew Smin | [mm] 0,5 - hef> 40 mm

Minimalna odlegtos¢ kotwy od _ .

krawedzi pOdIOZE Cmin [mm] 0,5 hef= 40 mm

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W

i R-KER-S / RV200-S

Parametry montazu

Pret z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem

Zatacznik B2

do Europejskigj
Oceny Technicznej
ETA-13/0805




Strona 11 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0805, wydanej 29/06/2018

2 %
oz L B me T L s i)
.4-."-__ .- o ;',.-_ o "_. K
"-. ‘—‘-' % '4‘..‘ ) ndr,o-‘ v 3 E -
swizidiuiuzizzuane
la” S st A% -. ‘ g .-.c. 5 = 2 i
4 oea & S S e . b
7 e RE Y W E T U uefet
haf
ho
hmin
Tablica B2: Parametry montazu - pret zbrojeniowy
Rozmiar @8 210 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32
Nominalna $rednica preta d [mm] 8 10 12 14 16 20 25 32
Srednica wi
- ogca b do mm] | 12 14 | 18 | 18 | 22 | 26 32 | 40
Gtebokos¢ otworu ho [mm] hes + 5
Efektywna gtebokosé Nef, min [mm] 60 70 80 80 100 120 140 165
zakotwienia hef, max | [mm] | 100 120 145 | 145 190 240 290 360
Minimalna grubos$¢ ; hef + 30 mm ]
elementu betonowego hmin | M) |00 mm Rar %2 Wy
Minimalny rozstaw kotew i odlegto$é kotwy od krawedzi podtoza
Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 0,5 - hes= 40 mm
Minimalna odlegtos¢
kotwy od krawedzi Criin [mm] 0,5 - hetr= 40 mm
podioza
R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W .
i R-KER-S / RV200-S Zatacznik B3

Parametry montazu
Pret zbrojeniowy

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0805
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Pompka reczna R-BLOWPUMP
[ E— -

Szczotka stalowa R-BRUSH

VAT
TEYYRYNINIY 'Y
AR

Szczotka stalowa z przediuzka R-BRUSH-T

G
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Przedtuzka dyszy mieszajacej R-NOZ-EXT

N

#3032

: =3

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W
i R-KER-S / RV200-S

Montaz
Narzedzia do montazu (1)

Zatacznik B4

do Europejskiej
Oceny Technicznegj
ETA-13/0805




Strona 13 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0805, wydanej 29/06/2018

Dozownik

Rozmiar pojemnika
lub opakowania foliowego

Pistolet reczny do pojemnikéw dwukomorowych
z komorami usytuowanymi wspotosiowo

380, 400, 410 420 ml

Pistolet reczny do pojemnikéw dwukomorowych
z komorami usytuowanymi réwnolegle

345 mi

—
i

150, 175, 280, 300

Pistolet reczny do opakowan foliowych CFS+

i 310 ml
Pistolet reczny do pojemnikéw dwukomorowych
z komorami usytuowanymi wspotosiowo
H L)
300 do 600 ml

Pistolet akumulatorowy do pojemnikow dwukomorowych
z komorami usytuowanymi wspétosiowo

380, 400, 410 420 ml

"

Pistolet akumulatorowy do opakowar foliowych

300 do 600 ml

Pistolet pneumatyczny do pojemnikéw dwukomorowych
z komorami usytuowanymi wspotosiowo

380, 400, 410 420 ml

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W
i R-KER-S / RV200-S

Zalacznik B5

Montaz
Narzedzia do montazu (2)

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0805
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Tablica B3: Szczotka do preta z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem

Rozmiar M6/10 M8/12 M10/16 M12/16 M16/24

Srednica szczotki [mm] 14 16 22 22 30

Tablica B4: Szczotka do pretow zbrojeniowych

Rozmiar o8 210 212 214 216 @20 @25 232

Srednica szczotki [mm] 14 16 20 20 24 28 37 42

Tablica B5: Rozmiar koricéwki

Srednica otworu[mm] | 16 | 18 | 20 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 [ 35 | 40 | 50

Qenaczenie koficowki | 516 | 018 | @20 do 22|  @24do@26 | @28 | @30 do 32 | @35 | @40 | @50

Tablica B6: Czas osadzania i czas utwardzania

Czas osadzania (czas otwarty) Minimalny czas utwardzania®
Temperatura | Temperatura RAWL RAWL RAWL RAWL RAWL
zaprawy | podioza | REVL | RKERW | RKER-S | RKER | R-KERW | RKER-S
i I L% I L I
5°C 0°C 40 min. 12 min. - 3h 2h -
5°C 5°C 20 min. 8 min. 35 min. 2h 1h 12 h
10°C 10°C 12 min. 5 min. 20 min. 80 min. 45 min. 8h
15°C 15°C 8 min. 3 min. 12 min. 60 min. 30 min. 6h
20°C 20°C 5 min. 2 min. 9 min. 45 min. 10 min. 4h
25°C 25°C - - 7 min. - - 3h
25°C 30°C 2 min. - 6 min. 20 min. - 2h
25°C 40°C 0,5 min. - 5 min. 10 min. - 45 min.

Yw przypadku mokrego betonu czas utwardzania nalezy podwoié

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W

i R-KER-S / RV200-S Zatacznik B6
do Europejskiej
Montaz Oceny Technicznej

Narzedzia do montazu (3), czas osadzania i czas utwardzania ETA-13/0805
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1.

Wywierci¢ otwor o wlasciwej $rednicy
i gtebokosci przy pomocy wiertarki udarowe;.

. Czyszczenie otworu:

Oczysci¢ otwor za pomoca szczotki oraz pompki

recznej:

- zaczynajac od dna otworu, oczysci¢ go przez co
najmniej 4 przedmuchania za pomoca pompki

—~ za pomocg odpowiedniej szczotki co najmniej 4
razy oczyscic mechanicznie otwor

— zaczynajac od dna otworu, oczysci¢ go przez co
najmniej cztery przedmuchania za pomoca
pompki recznej.

. Wprowadzi¢ pojemnik do dozownika i osadzi¢

dysze. Usunac pierwsza porcje zaprawy zywicznej,
az do uzyskania jednolitego koloru (min 10 cm).

. Wprowadzi¢ dysze mieszalnikowg do dna otworu

i rownomiernie wypetni¢ otwér zaprawg zywiczng,
stopniowo wyjmujac dysze, az otwor wypetni sie do
2/3 gtebokosci.

Niezwlocznie wprowadzic pret z wewnetrznie
nagwintowanym gniazdem do otworu, ruchem
powolnym, z wykonaniem lekkiego obrotu. Usuna¢
nadmiar zaprawy z powierzchni podtoza dookota
otworu, zanim zaprawa zwigze.

Pozostawi¢ zamocowang kotwe bez ingerencji az
uptynie czas utwardzania.

Dotaczy¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do
wymaganego momentu dokrecajacego.

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W

i R-KER-S / RV200-S

Zatacznik B7

Instrukcja montazu

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Prety z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem ETA-13/0805
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1. Wywierci¢ otwor o wiasciwej srednicy
i gtebokosci przy pomocy wiertarki udarowe;.

2. Czyszczenie otworu:

Czyszczenie otworu szczotka i pompka reczng;

— zaczynajgc od dna otworu oczyscié otwor co
najmniej 4 razy stosujgc pompke reczna,

- stosujgc szczotke odpowiedniego rozmiaru
oczysci¢ otwor co najmniej 4 razy,

— zaczynajac od dna otworu oczy$cic¢ otwor co
najmniej 4 razy stosujac pompke reczng.

3. Wprowadzi¢ pojemnik do dozownika i osadzi¢
dysze. Usungc pierwsza porcje zaprawy
zywicznej, az do uzyskania jednolitego koloru (min
10 cm).

4. Wprowadzi¢ dysze mieszalnikowg do dna otworu
i rownomiernie wypetnic otwor zaprawg zywiczna,
stopniowo wyjmujac dysze, az otwér wypeini sie
do 2/3 glebokosci.

5. Wprowadzi¢ niezwlocznie pret zbrojeniowy
ruchem powolnym i z wykonaniem lekkiego
obrotu. Usungé nadmiar zaprawy zywicznej
z powierzchni poditoza dookota preta przed jego
osadzeniem.

6. Pozostawi¢ zamocowanie bez ingerencji, az
uptynie czas utwardzania.

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W

i R-KER-S / RV200-S Zatacznik B8
do Europejskiej
Instrukcja montazu Oceny Technicznej

Prety zbrojeniowe ETA-13/0805
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1. Otwor wypetni¢ w 2/3 gtebokosci zaczynajac od
dna. W celu uzyskania lepszej skutecznosci
uzywac¢ zmontowang przedtuzke i koncowke
dozujacy z dyszg mieszacza.

2. Niezwiocznie wprowadzi¢ pret zbrojeniowy. Uzy¢
tymczasowych klinéw blokujacych.

3. pozostawi¢ zamocowanie niedocigzone az do
osiagnigcia czasu utwardzenia. Aby unikng¢
wysuniecia sie preta w czasie osadzania (pod
wplywem ciezaru wlasnego) pozostawic kliny
blokujgce, az do petnego utwardzenia.

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W )
i R-KER-S / RV200-S Zalgcznik B9

do Europejskie;j
Oceny Technicznej

Instrukcja montazu
ETA-13/0805

Prety zbrojeniowe — montaz do dolnych powierzchni elementow
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Tablica C1: Nosnosci zamocowar kotew na wyrywanie z podioza - tuleje z gwintem

wewnetrznym
Rozmiar M6/ ma/ M8/ M10/ M10/ M12/ M16/
10/75 12175 12/90 16/75 | 16/100 | 16/100 | 24/125
Zniszczenie stali
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wtasnoéci mechanicznych 5.8
No$nosé charakterystyczna Na.e [kN] 10 | 18 [ 18 [ 29 | 29 42 | 78
Czesciowy wspoiczynnik 1
bezpieczenstwa s t 1,50
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wtasno$ci mechanicznych 8.8
Nosnosé charakterystyczna Nags [kN] 6 | 29 | 20 [ 46 [ 48 67 | 126
Czesciowy wspoiczynnik 1) M 150
bezpieczenstwa s '
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej A4-70
No$nos¢ charakterystyczna Nris [kN] 14 [ 26 [ 2 [ a1 [ a1 50 | 110
Czesciowy wspoiczynnik 1
bezpieczeristwa TMs [ 1.87
Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej A4-80
No$nosé charakterystyczna Nris [kN] 16 | 20 | 20 [ 46 | 46 67 | 126
Czesciowy wspdiczynnik 1
bezpieczenstwa Vs ] 1.60
Zniszezenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70
No§nos¢ charakterystyczna Nigs [kN] 14 26 26 | 41 | 41 59 | 110
Czesciowy wspotczynnik 1 x
bezpieczeristwa Yhia 3 1.87
Wytrzymatoé¢ w przypadku wyrywania i zniszczenia stozka betonowego w betonie niezarysowanym
Wytrzymato$¢ charakterystyczna w betonie C20/25, niezarysowanym
Zakres temperatur I: 40°C/24°C TRiuer [N/mm?] 15 9,0 9,0 9.5 9,5 8,5 7.0
Zakres temperatur II: 80°C/50°C TRK uer [Nfmm?] 6,0 7,0 7.0 7.5 7.5 6,5 55
Wspotczynnik zwiekszajacy w C30/37 1,04 1,00
przypadku try ,c W betonie " C40/50 1,07 1,00
niezarysowanym C50/60 1,09 1,00
Wytrzymalo§¢ w przypadku zniszczenia stozka betonowego w betonie niezarysowanym
Efektywna gtebokos§¢
afotwienia Bt [mm] 75 75 90 75 100 100 125
Wspdiczynnik dla betonu K™ {] 10,1
niezarysowanego kuern Gl 110
Odlegtosci od krawedzi podioza i rozstaw w przypadku kombinacji wyrywania, zniszczenia stozka betonowego oraz roztupania
CerN 1,5 x her
Corsp A1 Niyin 2,0 - her [ _1,5he
Cersp_fOr
hmin <h® <2
Odlegto$¢ od krawedzi & het 3 [mm] 2xn,
T, 8P
interpolacji Prn e
liniowej) R vy
(- I
h% ;2 d :Bf CerN
Rozstaw Sern [mm 3 X hyt
Sersp 2,0 - Corsp_
Cze$ciowy wspélczynnik bezpieczeristwa w przypadku kombinacji wyrywania, zniszczenia stozka betonowego oraz roztupania
Czesciowy wspoiczynnik
bezpieczenstwa kategorii 1,2
uzytkowej 1 1) (4
Czesciowy wspodlczynnik Tin
bezpieczenstwa kategorii 1,2 1.4
uzytkowej 2

Ty przypadku braku innych wymagan krajowych
% Parametr projektowy wedlug CEN/TS 1992-4-4:2009

¥ h - grubos¢ elementu betonowego

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W

i R-KER-S / RV200-S

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew
na wyrywanie z podioza — metoda projektowania A
Pret z wewnegtrznie nagwintowanym gniazdem

Zalacznik C1

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0805
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Tablica C2: No$nosci zamocowan kotew na $cinanie z uwagi na zniszczenie stali, z uwzglednieniem sit
dziatajacych bez mimosrodu - pret z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem

Mé/ ma/ M8/ M10/ M10/ mi2/ M16/

Rozmiar 10/75 | 12175 | 12/90 | 16/75 | 16/100 | 16/100 | 241125

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wlasnosci mechanicznych 5.8

No$nos¢ charakterystyczna Vs [kN] 5 9 9 14 14 21 39
Wspdiczynnik plastycznosci kr [-] 0,8 0,8 08 0,8 0,8 0,8 0,8
Czesciowy wspotczynnik

bezpieczenstwa T H 1.25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wtasnosci mechanicznych 8.8

Noénoé¢ charakterystyczna Ve [kN] 8 15 15 23 23 34 63
Wspdtczynnik plastycznosci ks [ 0,8 0,8 0.8 0,8 08 0,8 0,8
Czesciowy wspotczynnik

bezpieczefistwa ™ H 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej A4-70

Noé$nos$¢ charakterystyczna Vs [kN] T 13 13 20 20 29 55
Wspdtczynnik plastycznosci ks [ 0.8 0.8 0.8 08 0,8 0,8 0,8
Czesciowy wspoiczynnik

bezpieczenstwa s [ 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej A4-80

No$nosé charakterystyczna Vs [kN] 8 15 15 23 23 34 63
Wespdtczynnik plastycznosci ks [ 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0.8
Czesciowy wspodltczynnik

bezpieczenstwa T H 143

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje klasy 70

Nos$nos¢ charakterystyczna Vores [kN] 74 13 13 20 20 29 55
Wspéiczynnik plastycznosci ks [ 0.8 0,8 0.8 0.8 0,8 0,8 08
Czesciowy wspotczynnik

bezpieczenstwa v [ 1,56

Tablica C3: Nosnosci zamocowan kotew na scinanie z uwagi na zniszczenie stali, z uwzglednieniem sit
dziatajacych z mimosrodem - pret z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem

Size M6/ ms/ M8/ M10/ M10/ M2/ M16/
10/75 12175 12/90 16/75 16/100 16/100 24/125

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wlasno$ci mechanicznych 5.8

Nognoé¢ charakterystyczna M s Nm] 8 19 19 | 37 | 37 | e | 166

e w | d

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali w klasie wiasnosci mechanicznych 8.8

Nos$nos¢ charakterystyczna M ree [Nm] 12 30 30 60 60 105 I 266

ggfsggsgmdwnmk TMs [ 1,25

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej A4-70

No$nos¢ charakterystyczna Mes | INm] 1 | 26 26 | 52 | 52 92 233

Czesciowy wspolczynnik

bezpieczenstwa s gl 1,56

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali nierdzewnej A4-80

Nos$nosc charakterystyczna M Ry [Nm] 12 30 30 l 60 60 105 266
Czesciowy wspdtczynnik X

bezpieczenstwa Tvs [ 133

Zniszczenie stali, pret gwintowany ze stali o podwyszonej odpornosci na korozje klasy 70

Nosnosc¢ charakterystyczna [T [Nm] 11 26 26 ] 52 52 92 233
Czesciowy wspotczynnik S H ' 156

bezpieczenstwa

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W

i R-KER-S / RV200-S Zatacznik C2
do Europejskie;j
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew Oceny Technicznej
‘na $cinanie — metoda projektowania A ETA-13/0805

Pret z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem
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Tablica C4: Wartosci charakterystyczne przy zniszczeniu betonu przez odtupanie i zniszczenie
krawedzi betonu - pret z wewnetrznie nagwintowanym gniazdem

bezpieczenstwa

Rozmisr M6/ Mms/ mas/ m10/ M10/ M12/ M16/
10/75 | 12/75 | 12/90 | 16/75 | 16/100 | 16/100 | 24/125

Efektywna gtebokos¢
FekOAGEHIA het | [mm] 75 75 90 75 100 100 125
Zniszczenie przez odiupanie
Wspotczynnik ke [-] 2 2 L 2 I 2 ‘ 2 ' 2 ‘ 2
Czescio otczynnik

€SClowy wspoiczy Yiig ] 1,5

Zniszczenie krawedzi betonu: pat

rz Raport Techniczny TR 029, p. 5.2.3.4

Czesciowy  wspétczynnik

bezpieczenstwa

YMc

]

1;:5

Tablica C5: Przemieszczenie w przypadku wyrywania z podioza - pret z wewnetrznie

nagwintowanym gniazdem

Rozmiar

Me/
10/75

ma/ ms/ M10/ | M10/ mM12/ M16/
12/75 | 12/90 | 16/75 | 16/100 | 16/100 | 24/125

Przemieszczenie od obciazen charakterystycznych w betonie niezarysowanym klasy C20/25 do C50/60
w przypadku wyrywania z podioza

Dopuszczalne obcigzenie

e o F | kN] | 7.1 103 | 10,3 | 146 | 146 | 174 | 232

_ . 8 | [mm] | 021 | 022 | 022 | 024 | 024 | 030 | 0,34
emies

rzaminseczanie N | [mm] | 0,60 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 0,60

VF = Fre/ ¥F - Mo, Przyye = 1,4

Tablica C6: Przemieszczenie w przypadku $cinania — pret z wewnetrznie nagwintowanym

gniazdem

Rozmiar

Mé/
10/75

mas/ ms/ M10/ M10/ M12/ M16/
12/75 | 12/90 | 16/75 | 16/100 | 16/100 | 24/125

Przemieszczenie od obciazen charakterystycznych w przypadku $cinania

Dopuszczgine obciazenie | ¢ | Ny | 64 | 116 | 116 | 184 | 184 | 267 | 498
uzytkowe
- _ Svo | Imml | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25
e
rzemieszczenie ve | [mm] 37 37 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7

VF = Fre/ ¢ * Yme, Pr2yye = 1,4

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W
i R-KER-S / RV200-S

Zatacznik C3

Nos$nosci charakterystyczne zamocowari kotew na $cinanie — metoda

do Europejskiej
Oceny Technicznej

projektowania A. Przemieszczenie pod obcigzeniem uzytkowym ETA-13/0805

Tuleje z gwintem wewnetrznym
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Tablica C7: Nosnosci zamocowan kotew na wyrywanie z podloza — prety zbrojeniowe

Rozmiar

| 28 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32

Zniszczenie stali

Zniszczenie stali, pret zbrojeniowy ze stali BS00B

Nosnosé
charakterystyczna

NRk.s

[kN]

27,6

43,2

62,2

84,7

110,6

172,8 [270,0 | 4423

Czesciowy
wspdlczynnik
bezpieczenstwa

'}"MS”

g

1,4

Wytrzymato$¢ w przypadku wyrywania i znis:

zczenia stozka betonowego w betonie niezarysowanym

Whytrzymato$é charakterystyczna w betonie C20

/25, niezarysowanym

Zakres temperatur I
40°C/24°C

TRk, ucr

[N/mm?]

11

10

10

9 75 7

6,5

Zakres temperatur Il
80°C/50°C

TRk, ucr

[N/mm?]

9

8

8

Wspoiczynnik
zwiekszajacy w
przypadKku triuer W
betonie
niezarysowanym

WYe

C30/37

1,04

C40/50

1,07

C50/60

1,09

1,00

Czesciowy
wspoétczynnik
bezpieczerstwa
kategorii uzytkowej 1i2

YMc = Ymp

[

1,8

1,8

18

1.8

1,8

1,8 1.8 1.8

Wytrzymatos¢é w przypadku zniszczenia stoz

ka betonowego w betonie niezarysowanym

Efektywna gtebokos¢
zakotwienia her

min

[mm]

60

70

80

80

100

120 140 165

max

[mm]

100

120

145

145

190

240 290 360

Wspotczynnik dla
betonu
niezarysowanego

2
kucr )

gl

10,1

kLICJ“N

[l

1.0

Odlegtosci od krawedzi podtoza i rozstaw w przypadku

kombinacji wyrywania, zniszczenia stozka betonowego oraz

bezpieczenstwa
kategorii uzytkowej 2

roztupania
CerN 1,5 X het
Corsp 12 Nimin 25 hy | 2,0 he | 1,5 - he
Ccr,sg dla
Odleglo$¢ od krawedzi hmn<h”<2-hat | [mm] 2xhy
(Cersp Z interpolacii
liniowej) et Care  Camp
Ccr,sp
dlahV22 - hy ks
Rozstaw Scr.sp [mm] 2.0 Cos
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa w przypadku kombinacji wyrywania, zniszczenia stozka betonowego oraz
roziupania
Czesciowy
wspoiczynnik
bezpieczerstwa
kategorii uzytkowej 1 1) -
Czesciowy L [t 12
wspéiczynnik

" \W przypadku braku innych wymagar krajowych
2 Parametr projektowy wedtug CEN/TS 1992-4-4:2009
* h — grubos¢ elementu betonowego.

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W
i R-KER-S / RV200-S

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew
na wyrywanie z podioza — metoda projektowania A
Prety zbrojeniowe

Zatacznik C4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-13/0805




Strona 22 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-13/0805, wydanej 29/06/2018

Tablica C8: No$nosci charakterystyczne zamocowar kotew na $cinanie z uwagi na zniszczenie
stali z uwzglednieniem sit dziatajacych bez mimosrodu - prety zbrojeniowe

Rozmiar | @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32
Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe
V| Vres | [KN]| 138 | 216 | 31,1 | 42,3 | 553 | 86,4 | 1350 | 221,2

No$nosé¢ charakterystyczna '

Wspolczynnik plastycznosci k7 [-] 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Czesciowy wspétczynnik [ 15
bezpieczeristwa e '

" No$nosé charakterystyczna Vg s powinna byé obliczana wedtug Raportu Technicznego TR 029, rownanie (5.5)

Tablica C9: Nosnosci charakterystyczne zamocowarn kotew na $cinanie z uwagi na zniszczenie
stali z uwzglednieniem sit dzialajacych z mimosrodem - prety zbrojeniowe

Rozmiar | @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32
Zniszczenie stali — prety zbrojeniowe

Nognosé charakterystyczna " | MO [";"‘ 33 | 65 | 112 | 178 | 265 | 518 | 1012 | 2123
Czesciowy wspotczynnik

bezpieczenstwa s [l L

" Nosnosé charakterystyczna MPrcs powinna by¢ obliczana wedtug Raportu Technicznego TR 029, réwnanie (5.6b)

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W

i R-KER-S / RV200-S Zalacznik C5
do Europejskiej
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na $cinanie Oceny Technicznej
— metoda projektowania A ETA-13/0805

Prety zbrojeniowe
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Tablica C10: Zniszczenie betonu przez odtupanie i zniszczenie krawedzi betonu
— prety zbrojeniowe

Rozmiar | @8 | 910 | 12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32
Zniszczenie przez odlupanie

Wspétczynnik ks [] 2

Czesciowy wspotczynnik

bezpieczenstwa v [l 1.5

Zniszczenie krawedzi betonu: patrz Raport Techniczny TR 029, p. 5.2.3.4

Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa Me ! 1,5

Tablica C11: Przemieszczenie w przypadku wyrywania z podioza — prety zbrojeniowe

Rozmiar | 28 | @10 | 212 | 914 | @16 | @20 | @25 | @32

Przemieszczenie od obciazen charakterystycznych w betonie niezarysowanym klasy C20/25 do C50/60
w przypadku wyrywania z podtoza

Dopuszczalne obciazenie F kN] | 69 | 91 | 134 | 128 | 192 | 24,4 | 335 | 446
uzytkowe

dno [mm] 0,20 | 0,30 | 035 | 0,35 | 0,35 | 0,41 | 0,45 | 0,47

Przemieszczenie

ONe [mm] 0,60 | 0,60 | 0,60 | 0,60 | 0,60 | 0,60 | 0,60 | 0,60

V'F = Fre ! vF - yve, Pr2y e = 1,4

Tablica C12: Przemieszczenie w przypadku $cinania — prety zbrojeniowe

Rozmiar | 28 | 210 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @32

Przemieszczenie od obcigzen charakterystycznych w betonie niezarysowanym klasy C20/25 do C50/60
w przypadku $cinania

Uepuszczgineiobelgienie: | ' kN] | 37 | 58 | 84 | 84 | 157 | 245 | 353 | 55,6
uzytkowe

Svo [mm] 2,5 25 25 2,5 2,5 25 25 2,5

Przemieszczenie

By, [mm] 3,7 3,7 3.7 3.7 3,7 3.7 37 3,7

V'F = Fre/ ¥¢ - Yve, Przy ye = 1,4

R-KER / RV200, R-KER-W / RV200-W
i R-KER-S / RV200-S Zatacznik C6
Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na scinanie - do Europejs_klej ;
metoda projektowania A. Przemieszczenie pod obciazeniem Oceny Techniczne;
uzytkowym w przypadku wyrywania z podloza i scinania. ETA-13/0805
Prety zbrojeniowe







